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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.03 Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление

1.1. Область применения программы
Рабочая программа профессионального модуля (далее – рабочая программа ПМ) – является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО ППКРС  по профессии 15.01.05. Сварщик (электросварочные и газосварочные  работы), входящей в состав укрупненной группы специальностей 15.00.00  Машиностроение.

в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД):
Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление
и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):
[bookmark: sub_15231]ПК 3.1. Наплавлять детали и узлы простых и средней сложности конструкций твёрдыми сплавами.
[bookmark: sub_15232]ПК 3.2. Наплавлять сложные детали и узлы сложных инструментов.
[bookmark: sub_15233]ПК 3.3. Наплавлять изношенные простые инструменты, детали из углеродистых и конструкционных сталей.
[bookmark: sub_15234]ПК 3.4. Наплавлять нагретые баллоны и трубы, дефекты деталей машин, механизмов и конструкций.
[bookmark: sub_15235]ПК 3.5. Выполнять наплавку для устранения дефектов в крупных чугунных и алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное давление.
[bookmark: sub_15236]ПК 3.6. Выполнять наплавку для устранения раковин и трещин в деталях и узлах средней сложности.

Рабочая программа профессионального модуля может быть использована в процессе реализации основных программ профессионального обучения:
- программ профессиональной подготовки по профессиям
19906 Электросварщик ручной сварки;
11620 Газосварщик
при наличии основного общего образования без предъявления требований к опыту работы:
-программ повышения квалификации по профессиям
19906 Электросварщик ручной сварки;
11620 Газосварщик 
При наличии профессионального образования и опыта работы не менее 1 года:
- программ переподготовки по профессиям
19906 Электросварщик ручной сварки;
11620 Газосварщик 
При наличии профессионального образования без предъявления требований к опыту работы.

1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:
иметь практический опыт:
        -  наплавления деталей и узлов простых и средней сложности конструкций твердыми сплавами;
         - наплавления сложных деталей и узлов сложных инструментов;
         - наплавления изношенных простых инструментов, деталей из углеродистых и конструкционных сталей;
         - наплавления нагретых баллонов и труб, дефекты деталей машин, механизмов и конструкций;
         - выполнения наплавки для устранения дефектов в крупных чугунных и алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное давление;
         - выполнение наплавки для устранения раковин и трещин в деталях и узлах средней сложности;

уметь:
         - выполнять наплавку твердыми сплавами простых деталей; 
          - выполнять наплавление твердыми сплавами с применением керамических флюсов в защитном газе деталей и узлов средней сложности;
         - устранять дефекты в крупных чугунных и алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное давление наплавкой;
         - удалять наплавкой дефекты в узлах, механизмах и отливках различной сложности;
         - выполнять наплавление нагретых баллонов и труб;
         - наплавлять раковины и трещины в деталях, узлах и отливках различной сложности;
         
знать:
          - способы наплавки;
          - материалы, применяемые для наплавки;
          - технологию наплавки твердыми сплавами;
          - технику удаления наплавкой дефектов в деталях, узлах, механизмах и отливках различной сложности;
          - режимы наплавки и принципы их выбора;
          - технику газовой наплавки;
          - технологические приемы автоматического и механизированного наплавления дефектов деталей машин, механизмов и конструкций;
          - технику устранения дефектов в обработанных деталях и узлах наплавкой газовой горелкой.  

          
1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:
всего – 250  часов, в том числе:
максимальной учебной нагрузки обучающегося – 72 часа, включая:
обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 48 часов;
самостоятельной работы обучающегося – 24 часа;
учебной и производственной практики – 178 часов.

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:


	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 3.1.
	Наплавлять детали и узлы простых и средней сложности конструкций твердыми сплавами

	ПК 3.2.
	Наплавлять сложные детали и узлы сложных инструментов

	ПК 3.3.
	Наплавлять изношенные простые инструменты, детали из углеродистых и конструкционных сталей

	ПК 3.4.
	Наплавлять нагретые баллоны и трубы, дефекты деталей машин, механизмов и конструкций

	ПК 3.5.
	Выполнять наплавку для устранения дефектов в крупных чугунных и алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное давление

	ПК 3.6.
	Выполнять наплавку для устранения раковин и трещин в деталях и узлах средней сложности

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней значимый интерес.

	ОК 2.
	Организовать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определённых руководителем. 

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы. 

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7.
	Использовать воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний. 



3. СТРУКТУРА И  СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ ПМ. 03

3.1. Тематический план профессионального модуля 
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов
(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося, 
часов
	Учебная,
Часов
	Производственная,
часов
(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,
часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,
часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 3.1. – 3.6.
	Раздел 1. Выполнение наплавки дефектов под механическую обработку и пробное давление
	45
	12
	1
	6
	27 (18)
	-

	ПК 3.1. – 3.6.
	Раздел 2. Выполнение дуговой наплавки деталей
	45
	12
	2
	6
	27 (18)
	-

	ПК 3.1. – 3.6.
	Раздел 3.  Выполнение газовой наплавки
	45
	12
	1
	6
	27 (36)
	-

	ПК 3.1. – 3.6.
	Раздел 4. Выполнение автоматического и механизированного наплавления
	45
	12
	2
	6
	27 (36)
	-

	
	Производственная практика, часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)
	70
	
	70

	
	Всего:
	250
	48
	6
	24
	108
	70




3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю  ПМ.03 Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление

	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект) (если предусмотрены)
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел ПМ 1. Выполнение наплавки дефектов под механическую обработку и пробное давление
	
	45
	

	МДК 03.01. Наплавка дефектов под механическую обработку и пробное давление
	
	12
	

	Тема 1.1. Сущность наплавки
	Содержание
	3
	

	
	1.1.1.
	Наплавка: сущность, назначение, преимущества и недостатки технологии наплавки, способы выполнения
	
	2

	
	1.1.2.
	Наплавленный слой: свойства, способы получения нужного состава и свойств
	
	2

	
	1.1.3.
	Область применения наплавки
	
	2

	
	Лабораторная работа
	не предусмотрено
	

	
	Практические занятия
	не предусмотрено
	

	Тема 1.2. Материалы
 для наплавки
	Содержание
	4
	

	
	1.2.1.
	Наплавочная проволока: диаметр, марки, принципы выбора наплавочной проволоки, требования
	
	3

	
	1.2.2.
	Наиболее распространённые флюсы и их применение
	
	3

	
	1.2.3.
	Материалы для износостойкой наплавки: перлито – сорбитные, мартенситные, высокомарганцовистые аустенитные, высокохромистые сплавы на основе железа, карбит вольфрама, стеллит
	
	2

	
	1.2.4.
	Коррозионно – стойкие наплавочные материалы: коррозионно – стойкая сталь, никель и его сплавы, медь и ее сплавы
	
	2

	
	Лабораторная работа
	не предусмотрено
	

	
	Практические  занятия
	2
	

	
	1.2.5.
	Подбор порошковой проволоки для наплавки высокомарганцовистой аустенитной стали
	
	

	Тема 1.3. Подготовка наплавки
	Содержание
	3
	

	
	1.3.1
	Прокалка наплавочных материалов
	
	2

	
	1.3.2.
	Обработка поверхности перед наплавкой
	
	2

	
	1.3.3.
	Предварительный нагрев детали
	
	2

	
	1.3.4.
	Сварочные приспособления
	
	2

	
	Лабораторная работа
	не предусмотрено
	

	
	Практические занятия
	не предусмотрено
	

	Тема 1.4. Технология наплавки дефектов под механическую обработку и пробное давление
	Содержание
	2
	

	
	1.4.1.
	Наплавка дефектов под механическую обработку и пробное давление
	
	2

	
	1.4.2.
	Наплавка нагретых баллонов и труб
	
	2

	
	Лабораторная работа
	не предусмотрено
	

	
	Практические занятия
	1
	

	
	1.4.3.
	Повышение износостойкости наплавленной быстротвердеющей стали с повышенным содержанием серы
	
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ 1. 
1.  Выполнение таблицы: «Классификация способов наплавки»
2.  Выполнение таблицы: «Классификация наплавочных работ»
3.  Выполнение технологической схемы наплавки
	6
	


	Тематика внеаудиторных заданий
1.  Изучение темы: «Особенности наплавки в сравнении со сваркой»
1. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий)
	
	

	Учебная практика
Виды работ
1. Наплавка валиков на вал
1. Наплавка шпоночной канавки
1. Многослойная наплавка
1. Наплавка полуоси автомобиля
1. Наплавка на шлицы коробки передач
1. Наплавка тормозных барабанов     

	27
	

	Производственная практика
Виды работ
	Не предусмотрено
	

	Раздел ПМ 2. Выполнение дуговой наплавки деталей

	
	45
	

	МДК 03.02. Технология дуговой наплавки деталей
	
	12
	

	Тема 2.1. Технология дуговой наплавки деталей
	Содержание
	8
	

	
	2.4.1.
	Способы выполнения дуговой наплавки. Преимущества и недостатки процесса
	
	2

	
	2.4.2.
	Технология выполнения дуговой наплавки. Подбор режимов наплавки
	
	2

	
	2.4.3.
	Дуговая наплавка в среде углекислого газа
	
	2

	
	2.4.4.
	Наплавка под флюсом электродной проволокой, ленточным электродом
	
	2

	
	2.4.5.
	Наплавка в среде защитного (инертного) газа плавящимся, вольфрамовым электродами
	
	2

	
	2.4.6.
	Дуговая наплавка твердыми сплавами
	
	2

	
	2.4.7.
	Наплавка углеродистых и легированных сталей
	
	2

	
	2.4.8.
	Наплавление твердыми сплавами с применением керамических флюсов в защитном газе деталей и узлов средней сложности
	
	2

	
	2.4.9.
	Дуговая наплавка слоя износостойкого  высокохромистого чугуна
	
	2

	
	
	Многодуговая наплавка покрытыми электродами
	
	2

	
	2.4.10.
	Ремонт элементов трубопроводов
	
	2

	
	2.4.11.
	Плазменное напыление
	
	2

	
	2.4.12.
	Электродуговое и высокочастотное напыление
	
	2

	
	2.4.13.
	Организация рабочего места. Техника безопасности при выполнении наплавочных работ
	
	2

	
	Лабораторная работа
	не предусмотрено
	

	
	Практическая работа
	4
	

	
	2.4.14.
	Подбор режимов для наплавки
	
	

	
	2.4.15.
	Выбор варианта ремонта стыкового соединения паропроводных труб
	
	

	
	2.4.16.
	Подбор режимов и материалов для плазменной наплавки

	
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ 1. 
1.  Выполнение технологической схемы наплавки
2.  Подбор режимов для дуговой наплавки
3.  Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий)
	6
	

	Тематика внеаудиторных заданий
1. Изучение темы: «Поперечные колебания при дуговой наплавке»
1. Реферат на тему: «Прочие виды дуговой наплавки»
	
	

	Учебная практика
Виды работ
1. Выполнение наплавки покрытыми электродами
1. Наплавка отдельных валиков на стальные пластины
1. Наплавка уширенных валиков
1. Ручная дуговая наплавка валиков во всех пространственных положениях
1. Наплавка отдельных валиков на подъем и на спуск на пластину, устанавливаемую под разными углами к сварочному столу, с постепенным увеличением угла наклона пластин до 90˚
1. Наплавка смежных и параллельных валиков в различных направлениях (слева направо, справа налево, от себя, к себе)
1. Ручная дуговая наплавка твердыми сплавами: способы, режимы, материалы для наплавки
1. Технология наплавки поверхностей деталей порошкообразными твердыми сплавами: зачистка поверхностей, нанесение слоя флюса, насыпка слоя порошкообразного твердого сплава
1. Наплавка валиков нормальной ширины без наплывов и подрезов  
	27
	

	Производственная практика
Виды работ
	Не предусмотрено
	

	Раздел ПМ 3. Выполнение газовой наплавки
	
	45
	

	МДК 03.03. Технология газовой наплавки
	
	12
	

	Тема 3.1. Газовая наплавка деталей
	Содержание
	9
	

	
	3.1.1.
	Материалы для износостойкой наплавки: перлито – сорбитные, мартенситные, высокомарганцовистые аустенитные, высокохромистые сплавы на основе железа, карбит вольфрама, стеллит
	
	2

	
	3.1.2.
	Способы выполнения газовой наплавки. Преимущества и недостатки процесса
	
	2

	
	3.1.3.
	Технология выполнения газовой наплавки. Подбор режимов наплавки
	
	2

	
	3.1.4.
	Наплавка изношенных деталей
	
	2

	
	3.1.5.
	Газовая наплавка твердыми сплавами
	
	2

	
	3.1.6.
	Наплавление раковин и трещин в деталях, узлах и отливках различной сложности
	
	2

	
	3.1.7.
	Техника устранения дефектов в обработанных деталях и узлах газовой горелкой
	
	2

	
	3.1.8.
	Газовая изготовительная наплавка
	
	2

	
	3.1.9.
	Наплавление твердыми сплавами с применением керамических флюсов в защитном газе деталей и узлов средней сложности
	
	2

	
	Лабораторная работа
	не предусмотрено
	



	
	Практическая работа
	3
	

	
	3.1.11.
	Подбор режимов для наплавки
	
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ 2
1. Выполнение схемы газовой наплавки
1. Составление таблицы: «Преимущества и недостатки газовой наплавки»
1. Подбор режимов газовой наплавки
	6
	

	Тематика внеаудиторных заданий
1. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий)
1. Сравнение газовой и дуговой наплавок
	
	

	Учебная практика
Виды работ
1. Устранение раковин и трещин наплавкой в обработанных деталей и узлах
1. Наплавка горизонтальных валиков на вертикальной стенке разными способами
1. Наплавка  твердыми сплавами
1. Наплавка отдельных валиков на пластины. Наплавка смежных и параллельных валиков
1. Наплавка валиков на пластины из низко- и среднелегированных сталей
1. Наплавка швов на криволинейных поверхностях
1. Наплавка валиков на пластинах толщиной 5-8 мм из низкоуглеродистой стали присадочной проволокой по прямой, квадрату, кривой, правым и левым способами
1. Наплавка горизонтального валика на вертикальной стенке
1. Возможные дефекты газовой наплавки изделий из чугуна, способы их предупреждения и устранения
	27
	

	Производственная практика
Виды работ
	Не предусмотрено
	

	Раздел ПМ 4. Выполнение автоматического и механизированного наплавления 
	
	45
	

	МДК 03.04. Технология автоматического 
и механизированного наплавления
	
	12
	

	Тема 4.1. Технология полуавтоматического наплавления

	Содержание
	6
	

	
	3.1.1.
	Способы выполнения полуавтоматической наплавки. Преимущества и недостатки процесса
	
	2

	
	3.1.2.
	Технология выполнения полуавтоматической наплавки. Подбор режимов наплавки
	
	2

	
	3.1.3.
	Полуавтоматическая наплавка в среде углекислого газа
	
	2

	
	3.1.4.
	Полуавтоматическая наплавка под слоем флюса
	
	2

	
	3.1.5.
	Многоэлектродная наплавка
	
	2

	
	3.1.6.
	Наплавка открытой дугой порошковой проволокой
	
	2

	
	3.1.7.
	Полуавтоматическое аргонодуговое наплавление. Преимущества и недостатки
	
	2

	
	3.1.8.
	Организация рабочего места. Техника безопасности при выполнении полуавтоматической наплавки
	
	2

	Тема 4.2. Технология автоматического наплавления
	Содержание
	4
	

	
	3.2.1.
	Способы выполнения автоматической наплавки. Преимущества и недостатки процесса
	
	2

	
	3.2.2.
	Технология выполнения автоматической наплавки. Подбор режимов наплавки
	
	2

	
	3.2.3.
	Автоматическая вибродуговая наплавка 
	
	2

	
	3.2.4.
	Наплавка тел вращения
	
	2

	
	3.2.5.
	Техника безопасности при выполнении автоматической наплавки
	
	2

	
	3.2.6.
	Зачет
	
	2

	
	Практические занятия
	2
	

	
	3.2.7.
	Подбор режимов для наплавки
	
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ 3
1. Выполнение схемы механизированной наплавки
1. Выполнение схемы автоматической наплавки
1. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий)
	6
	

	Тематика внеаудиторных заданий
1. Особенности механизированной наплавки
1. Особенности автоматической наплавки

	
	

	Учебная практика
Виды работ
	27
	

	Производственная практика итоговая по модулю
Виды работ
Дуговая наплавка дефектных мест простых деталей.
1. Устранение дефектов в чугунных и алюминиевых отливках, газовая наплавка твердыми сплавами простых деталей.
2. Ручная дуговая наплавка валиков на плоскую, цилиндрическую поверхности деталей.
3. Полуавтоматическая наплавка в среде углекислоты плоских, цилиндрических  поверхностей деталей.
4. Ручная дуговая заварка пор, трещин и других дефектных мест в различных соединениях трубопроводов.

	70
	

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка по курсовой работе (проекту)
	Не предусмотрено
	

	Всего
	250

	



4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы модуля предполагает наличие: 

Учебных кабинетов: 
Теоретических основ сварки и резки металлов;
Мастерских:
Слесарная;
Сварочная;
 
Спортивный зал.

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета:
 - рабочие места по количеству обучающихся;
 - рабочее место преподавателя;

 Технические средства обучения: 
- комплект бланков технологической документации;
- комплект учебно-методической документации;
- наглядные пособия (плакаты, раздаточный материал);
- компьютеры, мультимедийный проектор, экран; 

Залы:
библиотека, читальный зал; 
актовый зал;

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской:
 1. Слесарной:
рабочие места по количеству обучающихся;
станки: настольно-сверлильные, заточные и др.;
набор слесарных инструментов;
набор измерительных инструментов;
приспособления;
заготовки для выполнения слесарных работ.
 2. Сварочной:
рабочие места по количеству обучающихся;
сварочные посты  переменного тока
 электроды
 защитные щиты
 наборы инструментов;
 приспособления;
 заготовки.
          

Реализация программы модуля предполагает обязательную производственную практику.


4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:
1. Маслов, В.И. Сварочные работы [текст]: учебник -  М.: Академия, 2013 – 240 с
1. Чернышов, Г.Г. Сварочное дело: Сварка и резка металлов [текст]: учебник -  М.: Академия, 2014 – 496 с 
1. Виноградов, В.С. Оборудование и технология дуговой автоматической и механизированной сварки [текст]: учебник -  М.: Академия, 2010 – 319 с 
1. Казаков, Ю.В. Сварка и резка металлов [текст]: учебное пособие – М.: Академия, 2014 – 400 с 
1. Чебан, В.А. Сварочные работы [текст]: учебник -  Ростов н/Д.: Феникс, 2014 – 415 с
1. Хромченко, Ф.А. Справочное пособие электросварщика [текст, таблицы]: справочное пособие - Ростов н/Д.: Феникс,2013 – 332 с



Дополнительные источники:
1. Малышев, Б.Д. Справочник монтажника, Сварка и резка в промышленном строительстве [текст, таблицы]: учебник / Акулов А.И. и другие -  М.: Стройиздат, 1990 – 780 с
2. Хасуи, А. Наплавка и напыление [текст]: учебник / Моригаки О., Пер. с яп. Попова В.Н.  – М.: Машиностроение, 1985 – 222 с
3. Виртуальный справочник сварщика [Электронный ресурс] – Режим доступа: http://svarka–info.com/виртуальный справочник сварщика. Дата обращения: 13.04.2011.
4. Корольков, П.М. Термическая обработка сварных соединений трубопроводов и аппаратов, работающих под давлением [текст]: учебное пособие, М., Стройиздат, 1982
5. Сергеев, Н.П. Справочник молодого злектросварщика [текст, таблицы]: учебное пособие - М.: Высшая школа, 1975
6. Громадский, Б.В. Водолаз – сварщик – резчик [текст]: учебное пособие / Нехорошев А.С. – М.: ДОСААФ СССР, 1986 – 128 с
7. Ханапетов, М.В. Сварка и резка металлов [текст]: учебник -  М.: Стройиздат, 1987 – 288 с
8. Шебеко, Л.П. Оборудование и технология автоматической и полуавтоматической сварки [текст]: учебник -  М.: Высшая школа, 1975 – 351 с
9. Денисов, Л.С. Повышение качества сварки в строительстве [текст]: учебное пособие -  М.: Стройиздат, 1982 – 161 с
10. Малышев, Б.Д. Справочник строителя. Сварка и резка в промышленном строительстве, Том I, Том II [текст, таблицы]: справочник / Акулов А.И. и другие -  М.: Стройиздат, 1989 – 590 с, 400 с


4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
При освоении данного модуля необходимо предусматривать  реализацию  компетентностного подхода с использованием в образовательном процессе активных форм проведения занятий с применением электронных образовательных ресурсов, деловых и ролевых игр, индивидуальных и групповых проектов, анализа производственных ситуаций, психологических и иных тренингов, групповых дискуссий в сочетании с внеаудиторной работой для формирования и развития общих и профессиональных компетенций обучающихся.
Дисциплины и модули, изучение которых предшествовало освоению данного модуля: 
- Основы инженерной графики;
- Основы материаловедения;
- Основы автоматизации производства;
- Основы электротехники;
- Основы экономики;
- Безопасность жизнедеятельности;

Консультации для  обучающихся очной формы получения образования предусматриваются   в объеме  25 часов на учебную группу по данному модулю, в том числе в период реализации среднего (полного) общего образования для лиц, обучающихся на базе основного общего образования. Формы проведения консультаций (групповые, индивидуальные, письменные, устные).
Обязательным условием допуска к производственной практике в рамках профессионального модуля «Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление»  является освоение  учебной практики для получения первичных профессиональных навыков. 
Лекционно - практические занятия проводятся в специализированных кабинетах. Учебная и производственная практика обучающихся, осваивающих профессиональный модуль, осуществляется в учебных, учебно-производственных   мастерских, а также на предприятии, на основе заключенного договора между предприятием и образовательным учреждением.
 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических кадров, обеспечивающих  обучение по междисциплинарному курсу (курсам): наличие среднего или высшего профессионального образования, соответствующего профилю модуля «Подготовительно-сварочные работы».  
Педагогический состав: дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарных курсов: «Наплавка дефектов под механическую обработку и пробное давление», «Технология дуговой наплавки деталей», «Технология газовой  наплавки», «Технология автоматического и механизированного наплавления», а также общепрофессиональных  дисциплин: «Основы инженерной графики»; «Основы автоматизации производства»; «Основы электротехники»;  «Основы материаловедения»; «Допуски и технические измерения, «Основы экономики».
Мастера производственного обучения: наличие 5-6 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.






5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
(ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)
	Результаты 
(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 3.1. Наплавлять детали и узлы простых и средней сложности конструкций твердыми сплавами
	- алгоритм выполнения наплавки твердыми сплавами простых деталей в соответствии с  технологическим процессом;
- алгоритм выполнения наплавления твердыми сплавами с применением керамических флюсов в защитном газе деталей и узлов средней сложности в соответствии с технологическим процессом.
	Наблюдение и оценка практической деятельности обучающихся


	ПК 3.2. Наплавлять сложные детали и узлы сложных инструментов
	 - алгоритм выполнения
наплавки дефектов в узлах, механизмах и отливках различной сложности в соответствии с технологическим процессом;

	Наблюдение и оценка практической деятельности обучающихся


	ПК 3.3. Наплавлять изношенные простые инструменты, детали из углеродистых и конструкционных сталей
	-алгоритм выполнения наплавки  изношенных простых инструментов и деталей в соответствии с технологическим процессом;
	Наблюдение и оценка практической деятельности обучающихся


	ПК 3.4. Наплавлять нагретые баллоны и трубы, дефекты деталей машин, механизмов и конструкций
	     - алгоритм выполнения наплавления  нагретых баллонов и труб в соответствии с технологическим процессом;
 
	Наблюдение и оценка практической деятельности обучающихся


	ПК 3.5. Выполнять наплавку для устранения дефектов в крупных чугунных и алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное давление
	   -  алгоритм выполнения операций по устранению дефектов в крупных чугунных и алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное давление наплавкой в соответствии с технологическим процессом;

	Наблюдение и оценка практической деятельности обучающихся


	ПК 3.6. Выполнять наплавку для устранения раковин и трещин в деталях и узлах средней сложности
	         - алгоритм выполнения наплавки раковин и трещин в деталях, узлах и отливках различной сложности в соответствии с технологическим процессом;

	Наблюдение и оценка практической деятельности обучающихся



Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 
(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем
	- целеполагание и планирование собственной деятельности;

- выбор и применение оптимальных методов и способов решения профессиональных задач;

- точность, правильность и полнота выполнения профессиональных задач;

- самооценка эффективности решения профессиональных задач, обоснование принятых решений
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы
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