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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
 ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.02 Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях 

1.1. Область применения программы

     Рабочая программа профессионального модуля  реализуется в рамках ФГОС СПО ППКРС по профессии 15.01.05. Сварщик (электросварочные и газосварочные работы),  входящей в состав укрупненной  группы специальностей 15.00.00. Машиностроение
в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД) Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):      
ПК 2.1. Выполнять газовую сварку средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов.

ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов.

ПК 2.3. Выполнять автоматическую и механизированную сварку с использованием плазмотрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей.

ПК 2.4. Выполнять кислородную, воздушно-плазменную резку металлов прямолинейной и сложной конфигурации.

ПК 2.5. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

ПК 2.6. Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда.

         Рабочая программа  профессионального модуля может быть использована в процессе реализации основных программ профессионального обучения: 

программ профессиональной подготовке по профессиям

19906   Электросварщик ручной сварки

11620 Газосварщик

при наличии основного общего образования без предъявления требований к опыту работы;

на базе основного общего образования или среднего (полного) общего образования при освоении профессий рабочего в рамках специальности СПО

150415 Сварочное производство 
и по профессиям: 

19756 Электрогазосварщик ручной сварки 

19905 Электросварщик на автоматических и полуавтоматических машинах 

11620 Газорезчик

при наличии профессионального образования без предъявления требований к опыту работы.

  1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля.
         С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:
иметь практический опыт:

     - выполнения газовой сварки средней сложности и сложных узлов, деталей       и трубопроводов из углеродистых и конструкционных и простых деталей из цветных металлов и сплавов;

     - выполнения ручной дуговой и плазменной сварки средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов;

     - выполнения автоматической и механизированной сварки с использованием плазмотрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей;

     - выполнения кислородной, воздушно – плазменной резки металлов прямолинейной и сложной конфигурации;

     - чтения чертежей средней сложности и сложных сварных металлоконструкций;

     - организации безопасного выполнения сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно – техническими требованиями и требованиями охраны труда
уметь:

    -  выполнять технологические приемы ручной дуговой, плазменной и газовой сварки, автоматической и полуавтоматической сварки с использованием плазмотрона деталей, узлов, конструкций и трубопроводов различной сложности из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях шва;

    - выполнять автоматическую сварку ответственных сложных строительных и технологических конструкций, работающих в сложных условиях; 
    - выполнять автоматическую сварку в среде защитных газов неплавящимся электродом горячекатаных полос из цветных металлов и сплавов под руководством электросварщика более высокой квалификации;

    -     выполнять автоматическую микроплазменную сварку;

    -  выполнять ручную кислородную, плазменную и газовую прямолинейную и фигурную резку и резку бензорезательными и керосинорезательными аппаратами на переносных, стационарных и плазморезательных машинах деталей разной сложности из различных сталей, цветных металлов и сплавов по разметке;

    - производить кислородно – флюсовую резку деталей из высокохромистых и хромистоникелевых сталей и чугуна;

    - выполнять ручное электродуговое воздушное строгание разной сложности деталей из различных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов в различных положениях;

    - производить предварительный и сопутствующий подогрев при сварке деталей с соблюдением заданного режима;

    - устанавливать режимы сварки по заданным параметрам;

    - экономно расходовать материалы и электроэнергию, бережно обращаться с инструментами, аппаратурой и оборудованием;

    - соблюдать требования безопасности труда и пожарной безопасности;

    - читать рабочие чертежи сварных металлоконструкций различной сложности
знать:

     - устройство обслуживаемых электросварочных и плазморезательных машин, газосварочной аппаратуры, автоматов, полуавтоматов, плазмотронов и источников питания;

     - свойства и назначение сварочных материалов, правила их выбора; 
     - марки и типы электродов;

     - правила установки режимов сварки по заданным параметрам;

     - особенности сварки и электродугового строгания на переменном и постоянном токе;

     - технологию сварки изделий в камерах с контролируемой атмосферой;

     - основы электротехники в пределах выполняемой работы;

     - методы получения и хранения наиболее распространенных газов, используемых при газовой сварке;

     - процесс газовой резки легированной стали; 

     - режим резки и расхода газов при кислородной и газоэлектрической резке;

     - правила чтения чертежей сварных пространственных конструкций, свариваемых сборочных единиц и механизмов;

     - технологию изготовления сварных типовых машиностроительных деталей и конструкций;

     - материалы и нормативные документы на изготовление и монтаж сварных конструкций;

     - сущность технологичности сварных деталей и конструкций; 

     - требования к организации рабочего места и безопасности выполнения сварочных работ. 
1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение рабочей программы профессионального модуля:

всего – 1338 часов, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 219 часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося –  146 часов;

самостоятельной работы обучающегося –  73 часа;

учебной и производственной практики – 1119 часов.

2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

     Результатом освоения рабочей программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 2.1.
	Выполнять газовую сварку средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов.

	ПК 2.2.
	Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов.

	ПК 2.3.
	Выполнять автоматическую и механизированную сварку с использованием плазмотрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей.


	ПК 2.4.
	Выполнять кислородную, воздушно - плазменную резку металлов прямолинейной и сложной конфигурации.

	ПК 2.5.
	 Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

	ПК 2.6.
	Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно – техническими требованиями и требованиями охраны труда.  

	ОК 1.
	 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	 Использовать информационно - коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7.
	 Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний.


3. СТРУКТУРА и  содержание профессионального модуля  ПМ.02 Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях 

3.1. Тематический план профессионального модуля 
	Коды професси-ональных компе-тенций
	Наименования разделов профессионального модуля


	Всего часов


	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося, 

часов
	Учебная,

часов
	Производствен-ная, 

часов



	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 2.1. ПК 2.6.
	Раздел 1. Выполнение газовой сварки. 
	183
	30
	6
	15
	138
	-

	ПК 2.2. ПК 2.6.
	Раздел 2. Выполнение ручной дуговой и плазменной сварки. 
	333
	50
 
	20 
(14 ч. на тренажере ТСДС - 08) 
	25
	258
	-

	ПК 2.3. ПК 2.6.
	Раздел 3. Выполнение автоматической и механизированной сварки. 
	110
	17
 
	4
 
	9
	84
	-

	ПК 2.4. ПК 2.6.
	Раздел 4. Выполнение кислородной, воздушно – плазменной и дуговой резки металлов. 
	28
	19 
	4 
	9
	-
	-

	ПК 2.1. ПК 2.6.
	Раздел 5. Выполнение сварки типовых сварных строительных конструкций. Чтение чертежей сварных металлоконструкций.
	45
	30

 
	18
 (12 ч. на тренажере Soldamatic)
	15
	-
	-

	
	Производственная практика

	639
	
	639

	
	Всего:

	1338
	146
	52  
	73
	480
	639 


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ.02 Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях 
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект) 
(если предусмотрены)
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. 
Выполнение газовой сварки 
	
	183 
	

	МДК 02.02. 
Технология газовой сварки
	
	30
	

	Тема 1.1.
Основные сведения 
о сварочном пламени
	Содержание 
	5
	

	
	1.
	Сварочное пламя: виды, основные свойства и характеристики, строение
	
	2

	
	2.
	Структура ацетиленокислородного пламени. Стадии сгорания ацетилена в кислороде
	
	2

	
	3.
	Признаки, характеризующие  вид сварочного пламени. Принципы выбора вида сварочного пламени и его регулирование
	
	2

	
	Лабораторная работа
	не предусмотрены
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	Выбор ацетиленокислородного пламени для заданных параметров сварки
	
	

	Тема 1.2.
Сварочные материалы 
для газовой сварки
	Содержание
	3
	

	
	1.
	Газы, используемые для газовой сварки: виды, свойства, способы получения и хранения наиболее распространенных газов
	
	2

	
	2.
	Флюсы, присадочные материалы: назначение, марки, требования, предъявляемые к ним
	
	2

	
	Лабораторные работы
	не предусмотрены
	

	
	Практические занятия
	не предусмотрены
	

	Тема 1.3.
Обслуживание и эксплуатация аппаратуры для газовой сварки
	Содержание
	4
	

	
	1.
	Ацетиленовые генераторы: назначение, классификация, устройство, работа, правила обслуживания, приемы пользования, подготовка к работе
	
	2

	
	2.
	Сварочные горелки: классификация, схемы и принципы работы, подготовка к работе
	
	2

	
	3.
	Требования безопасности при обслуживании газосварочной аппаратуры
	
	2

	
	Лабораторные работы
	1
	

	
	Изучение устройства и определение технических характеристик ацетиленовых генераторов
Практическое испытание инжекторных горелок
	
	

	
	Практические занятия
	не предусмотрены
	

	Тема 1.4.
Техника и технология
 газовой сварки
	Содержание
	12
	

	
	1.
	Способы сварки (левый, правый): сущность, преимущества и недостатки способа, область применения
	
	2

	
	2.
	Колебательные движения горелки и присадочных материалов: назначение, техника и условия их выполнения. Принципы выбора положения горелки и присадочной проволоки
	
	2

	
	3.
	Режимы газовой сварки: принципы их выбора по мощности, диаметру присадочного материала и скорости сварки
	
	2

	
	4.
	Особенности технологии газовой сварки швов в различных пространственных положениях
	
	2

	
	5.
	Требования к организации рабочего места и безопасности труда
	
	2

	
	Лабораторные работы
	не предусмотрены
	

	
	Практические работы
	3
	

	
	Составление и чтение технологической карты.
Выбор параметров газовой сварки.
	
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела 1. 
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий).
	15
	

	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы. 
1. Выполнение эскиза сварочного пламени, сравнить различные виды ацетиленокислородного пламени 

2. Выполнение схемы «Газы для сварки»

3. Подготовка к практическим  работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление лабораторных и практических работ,  подготовка к их защите

4. Составление таблицы: «Воздействие газов, выделяющихся при сварочных работах, на организм человека и меры предосторожности»
	
	


	Учебная практика
Виды работ
1. Сборка и газовая сварка стальных пластин встык в нижнем положении шва, газовая сварка стальных пластин встык под углом 
90 градусов  вертикальным и горизонтальным швами.

2. Сборка и газовая сварка стыков труб одинакового диаметра без скоса кромок в различных пространственных положениях.

3. Сборка и сварка неповоротных стыков труб в различных пространственных положениях.

4. Сборка и газовая сварка поворотных стыков труб в различных пространственных положениях.

5. Сборка и газовая сварка двух отрезков труб одинакового диаметра в перпендикулярном положении без скоса кромок.

6. Сборка и газовая сварка двух отрезков труб разного диаметра в перпендикулярном положении без скоса кромок.
7. Газовая многослойная наплавка на цилиндрические поверхности.
8. Газовая заварка отверстий. Заварка сквозных отверстий.

	138
	

	Раздел 2. 
Выполнение ручной дуговой и плазменной сварки 
	
	333 
	

	МДК 02.01.  
Оборудование, техника и технология электросварки
	
	50
	

	Тема 2.1.  
Оборудование для ручной дуговой сварки
	Содержание
	4
	

	
	1.
	Сварочный пост
	
	2

	
	2.
	Трансформаторы: принцип действия, устройство, технические характеристики. Способы регулирования сварочного тока
	
	2

	
	3.
	Выпрямители: назначение, устройство, технические характеристики, схемы включения
	
	2

	
	4.
	Преобразователи: принцип действия, устройство, технические характеристики. Способы регулирования сварочного тока
	
	2

	
	5.
	Аппараты для повышения устойчивости горения дуги. Осцилляторы
	
	2

	
	6.
	Инверторные источники питания
	
	2

	
	7.
	Правила обслуживания источников питания дуги. Возможные неисправности источников питания сварочной дуги, способы их устранения
	
	2

	
	Лабораторные работы
	не предусмотрены
	

	
	Практические работы
	не предусмотрены
	

	Тема 2.2.  
Основные сведения
 о сварочной дуге
	Содержание
	6
	

	
	1.
	Сварочная дуга: определение, физическая сущность, виды, условия устойчивого горения, электрические характеристики
	
	2

	
	2.
	Способы возбуждения сварочной дуги. Признаки оптимальных условий горения дуги.
	
	2

	
	3.
	Виды переноса электродного металла на изделие (струйный, капельный)
	
	2

	
	4.
	Плазменная дуга: ее физическая сущность, способы получения, характеристики, применение
	
	2

	
	Лабораторные работы
	не предусмотрены
	

	
	Практические работы
	не предусмотрены
	

	Тема 2.3.  
Материалы 
для ручной дуговой сварки
	Содержание
	2
	

	
	1.
	Стальная сварочная проволока: назначение, требования. Предъявляемые к ней, химический состав, маркировка, диаметры проволоки
	
	2

	
	2.
	Электроды: классификация, назначение, свойства, требования, предъявляемые к электродам, покрытия, условные обозначения 
	
	2

	
	Лабораторные работы
	не предусмотрены
	

	
	Практические работы
	не предусмотрены
	

	Тема 2.4. 
Техника и технология 
ручной дуговой сварки
	Содержание
	16
	

	
	1.
	Способы зажигания дуги. Принципы выбора длины дуги
	
	2

	
	2.
	Направления сварки (слева направо, справа налево, от себя, к себе). Колебательные движения электрода
	
	2

	
	3.
	Технология сварки. Режимы сварки. Сварка на постоянном и переменном токе
	
	2

	
	4.
	Особенности выполнения швов в различных пространственных положениях
	
	2

	
	5.
	Технология ручной дуговой сварки в среде защитных и инертных газов
	
	2

	
	6.
	Дуговая сварка порошковой проволокой
	
	2

	
	7.
	Способы высокопроизводительной ручной дуговой сварки
	
	2

	
	8.
	Требования к организации рабочего места и безопасности труда при ручной дуговой сварке
	
	2

	
	Лабораторные работы  (тренажер ТСДС - 08)
Возбуждение электрической сварочной дуги.

Выполнение стыковых сварных швов в нижнем положении.

Выполнение стыковых сварных швов в вертикальном положении. 
Выполнение горизонтальных стыковых сварных швов в вертикальном положении.
Выполнение стыковых сварных швов в потолочном положении.
Выполнение   угловых сварных швов в нижнем положении.
Выполнение   угловых сварных швов в вертикальном положении.
	14
	 

	
	Практические работы
	1
	

	
	Выбор режима сварки по заданным параметрам
	
	

	Тема 2.5. 
Технология плазменной сварки
	Содержание
	2
	

	
	1.
	Оборудование для плазменной сварки
	
	2

	
	2.
	Сущность и техника сварки плазменной дугой
	
	2

	
	Лабораторные работы
	не предусмотрены
	

	
	Практические работы
	5
	

	
	Выбор режима сварки по заданным параметрам.
Составление технологического процесса.

Чтение технологической карты.
	
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела 2.
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий).
	25
	

	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы.

1. Выполнение эскиза электрической дуги.
2. Сравнение сварочной и плазменной дуг.

3. Расшифровка электродов по условным обозначениям. 

4. Выбор режима сварки по заданным параметрам.
	
	

	Учебная практика
Виды работ
1. Подготовка, настройка оборудования для ручной дуговой сварки. Ознакомление с устройством, оборудованием, аппаратурой, выбор режима сварки, контроль заземления.

2. Упражнения в пользовании электросварочным оборудованием включение, настройка, техническое обслуживание, устранение возможных неполадок, зажигание сварочной дуги.
3. Дуговая наплавка отдельных валиков на ст. пластины плавящимся электродом по окружности, квадрату, прямой.

4. Дуговая наплавка ниточных валиков на ст. пластины в вертикальном положении на подъем с прерыванием дуги.

5. Дуговая наплавка уширенных валиков на ст. пластины в вертикальном положении на подъем без обрыва сварочной дуги.

6. Наплавка смежных валиков. Упражнения по наплавке смежных и параллельных валиков покрытыми электродами на стальные пластины.

7. Дуговая наплавка уширенных валиков на ст.  пластины в нижнем положении шва правосторонним и левосторонним способами.

8. Сборка, дуговая сварка ст. пластин встык со скосом кромок в нижнем положении шва.

9. Сборка, дуговая сварка ст. пластин встык без скоса кромок в нижнем положении шва.

10. Сборка, дуговая сварка ст. пластин  угловым и тавровым соединением без скоса кромок прямолинейным и прерывистым швом в нижнем положении.

11. Сборка, дуговая сварка ст. пластин  угловым  соединением со скосом кромок в нижнем положении шва.

12. Сборка, дуговая сварка ст. пластин  внахлест, одинаковой и разной толщины в нижнем положении шва.

13. Сборка, дуговая сварка кольцевого углового соединения в нижнем положении безотрывным способом.

14. Сборка, дуговая сварка кольцевого углового соединения в вертикальном положении способом с прерыванием сварочной дуги.

15. Сборка, подгонка, дуговая сварка стыка труб разного диаметра в нижнем положении поворотным способом.

16. Сборка, подгонка, дуговая сварка стыка труб одинакового диаметра в нижнем положении поворотным способом.

	258
	

	Раздел 3.
 Выполнение автоматической 
и механизированной сварки 
	
	110
	

	МДК 02.03. 
Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах
	
	17
	

	Тема 3.1. 
 Оборудование и технология механизированной сварки
	Содержание
	5
	

	
	1.
	Сварочные полуавтоматы: назначение, классификация, принцип действия, устройство, область их применения
	
	2

	
	2.
	Технология механизированной сварки в защитных газах
	
	2

	
	3.
	Технология механизированной сварки порошковой проволокой
	
	2

	
	4.
	Технология плазменно – дуговой сварки
	
	2

	
	5.
	Правила обслуживания полуавтоматов. Порядок осмотра оборудования. Возможные неполадки, их причины и способы устранения
	
	2

	
	6.
	Требования к организации рабочего места и безопасности труда при механизированной сварке
	
	2

	
	Практические работы
	2
	

	
	Составление и чтение маршрутных карт.
Выбор режима сварки по заданным параметрам.
	
	

	
	Лабораторная работа
	не предусмотрено
	

	Тема 3.2.  
Оборудование и технология автоматической сварки
	Содержание
	3
	

	
	1.
	Сварочные автоматы: назначение, устройство, принцип действия, область их применения
	
	2

	
	2.
	Технология автоматической сварки под флюсом
	
	2

	
	3.
	Правила обслуживания автоматов. Порядок осмотра оборудования. Возможные неполадки, их причины и способы устранения
	
	2

	
	4.
	Требования к организации рабочего места и безопасности труда при автоматической сварке
	
	2

	
	Практические работы
	1
	

	
	Выбор режима сварки по заданным параметрам
	
	

	
	Лабораторная работа
	не предусмотрено
	

	Тема 3.3. 
Технология 
электрошлаковой сварки
 
	Содержание
	2
	2

	
	1.
	Сущность и способы электрошлаковой сварки 
	
	

	
	2.
	Аппаратура и технологическая оснастка
	
	2

	
	3.
	Технология выполнения электрошлаковой сварки
	
	2

	
	Лабораторная работа
	не предусмотрены
	

	
	Практические работы
	не предусмотрены
	

	Тема 3.4. 
Оборудование и технология контактной сварки
	Содержание
	3
	

	
	1.
	Сущность и классификация контактной сварки. Преимущества и недостатки
	
	2

	
	2.
	Машины для стыковой контактной сварки
	
	2

	
	3.
	Технология стыковой контактной сварки. Режимы варки
	
	2

	
	4.
	Машины для точечной контактной сварки
	
	2

	
	5.
	Технология точечной контактной сварки. Режимы варки
	
	2

	
	6.
	Применение припоев при точечной контактной сварке соединений из алюминиево – магниевых сплавах  
	
	2

	
	7.
	Машины для шовной контактной сварки
	
	2

	
	8.
	Технология шовной контактной сварки. Режимы варки
	
	2

	
	9.
	Области и перспективы применения контактной сварки в промышленном строительстве
	
	2

	
	Практические работы
	1
	

	
	Выбор режима контактной сварки по заданным параметрам
	
	

	
	Лабораторная работа
	не предусмотрены
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела  3.

1. Сравнение технологии механизированной сварки в защитных газах и порошковой проволокой

2. Подбор режимов механизированной сварки в защитных газах

3. Подбор режимов механизированной сварки порошковой проволокой

4. Подбор режимов плазменно – дуговой сварки

5. Составление схемы циклов точечной сварки

6. Составление таблицы: «Размеры рабочих частей электродов для точечной сварки»

7. Составление таблицы: «Области и перспективы применения контактной сварки в промышленном строительстве»
	9
	

	Тематика внеаудиторных заданий

1. Изучение темы: «Типы сварочных полуавтоматов, их технические характеристики» 

2. Изучение темы: «Типы сварочных автоматов, их технические характеристики» 

3. Реферат по теме: «Современное сварочное оборудование»

4. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий)

5. Изучение темы: «Области и перспективы применения контактной сварки в промышленном строительстве»
	
	

	Учебная практика
Виды работ

1. Ознакомление с устройством оборудования для механизированной сварки. Подготовка баллонов с защитным газом к работе. Присоединение редукторов, рукавов, подогревателя.

2 Выполнение работ по обслуживанию сварочных полуавтоматов, наплавка ниточных  валиков в нижнем положении.

3 Наплавка уширенных валиков на пластины в нижнем положении шва.

4 Наплавка валиков в вертикальном положении шва налаженными полуавтоматами.

5 Многослойная наплавка налаженными полуавтоматами.

6  Сварка в среде СО2 стыковых, угловых и тавровых соединений при горизонтальном и вертикальном положениях швов без разделки и с разделкой кромок.

7. Сварка в среде СО2 стыков труб кольцевым швом, поворотным и неповоротным способом без разделки и с разделкой кромок.

8. Сварка в среде АГ стыковых, угловых и тавровых соединений при горизонтальном и вертикальном положениях швов без разделки и с разделкой кромок.

9. Сварка в среде АГ стыков труб кольцевым швом, поворотным и неповоротным способом без разделки и с разделкой кромок.

10. Дуговая сварка в среде СО2 кольцевого углового соединения в различных пространственных положениях без разделки кромок.

11. Ознакомление с устройством и режимом работы аппарата для контактной точечной сварки листовой стали.

12. Ознакомление с устройством, оснасткой, режимами работы сварочного трактора.

13. Ознакомление с устройством, способами работы, оснасткой, режимами резки аппарата для плазменной резки стали, цветных сплавов.

	84
	

	Раздел 4.    
 Выполнение кислородной, воздушно – плазменной 
и дуговой резки металлов 

	
	28
	

	МДК 02.04. 
Технология  электродуговой сварки и резки металла

	
	19 

 
	

	Тема 4.1. 
Термическая резка металлов
	Содержание
	3
	

	
	1.
	Термическая резка: понятие, сущность, классификация
	
	2

	
	2.
	Разрезаемость: понятие, сущность. Классификация стали по разрезаемости
	
	2

	
	3.
	Режимы резки: основные показатели, их влияние на качество реза
	
	2

	
	Лабораторная работа
	не предусмотрены
	

	
	Практические работы
	не предусмотрены
	

	Тема 4.2. 
 Аппаратура 
для кислородной резки
	Содержание
	4
	

	
	1.
	Ручные резаки (универсальные инжекторные, вставные, для резки металла больших толщин, для резки «смыв» - процессом, для поверхностной резки):  типы, конструктивные особенности, технические характеристики
	
	2

	
	2.
	Машинные резаки: типы, назначение, конструктивные особенности. Машины для кислородной резки: типы, назначение, конструктивные особенности
	
	2

	
	3.
	Керосинорезы: конструктивные элементы, технические характеристики. Способы регулирования (расхода кислорода, керосина и скорости резки). Правила обращения с керосинорезом
	
	2

	
	Лабораторная работа
	2
	

	
	Изучение устройства и принцип работы универсального инжекторного резака
	
	

	
	Практические работы
	не предусмотрены
	

	Тема 4.3. 
Технология кислородной резки  
	Содержание
	2
	

	
	1.
	Режимы резки: основные показатели режима, принципы их выбора. Режимы резки стали больших толщин
	
	2

	
	2.
	Техника ручной резки: приемы резки внутри контура изделия, профильного проката, прутков, стали больших толщин, пакетная резка
	
	2

	
	3.
	Техника машинной резки
	
	2

	
	4.
	Качество кислородной резки. Деформации при кислородной резке: виды, способы борьбы с ними
	
	2

	
	5.
	Требования к организации рабочего места и безопасности труда при кислородной резке
	
	2

	
	Лабораторная работа
	не предусмотрены
	

	
	Практические работы
	2
	

	
	Выбор режима резки по заданным параметрам
	
	

	Тема 4.4. 
Плазменная резка
	Содержание
	2
	

	
	1.
	Сущность плазменной резки
	
	2

	
	2.
	Технология плазменной резки
	
	2

	
	Лабораторная работа
	не предусмотрены
	

	
	Практические работы
	не предусмотрены 
	

	Тема 4.5. 
Кислородно – флюсовая резка
	Содержание
	2
	

	
	1.
	Сущность кислородно – флюсовой резки
	
	2

	
	2.
	Аппаратура для кислородно – флюсовой резки
	
	2

	
	3.
	Технология выполнения кислородно – флюсовой резки. Режимы
	
	2

	
	4.
	Область применения кислородно – флюсовой резки
	
	2

	
	Лабораторная работа
	не предусмотрены
	

	
	Практические работы
	не предусмотрены
	

	Тема 4.6. 
Дуговая резка
	Содержание
	2
	

	
	1.
	Способы дуговой резки
	
	2

	
	2.
	Режимы дуговой резки
	
	2

	
	3.
	Воздушно – дуговая резка
	
	2

	
	4.
	Кислородно – дуговая резка
	
	2

	
	Лабораторная работа
	не предусмотрены
	

	
	Практические работы
	не предусмотрены
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела 4.

1. Составление таблицы: «Виды термической резки» при помощи учебной и специальной технической литературы

2. Сравнение ручных резаков и керосинореза
3. Расчет режимов кислородной резки по заданным параметрам

4. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий).
	9
	

	Тематика внеаудиторных занятий

1.  Зависимость требований, предъявляемых к подготовке деталей под сварку и их сборке от конструктивных особенностей изделия и способа сварки.

2.  Понятие об устойчивости элементов сварных конструкций.
3.  Выполнение чертежа сварных конструкций средней сложности.
	
	

	Учебная практика
Виды работ

	не предусмотрено
	

	Раздел 5. 
Выполнение сварки типовых сварных строительных конструкций. Чтение чертежей сварных металлоконструкций.
	
	45
	

	МДК 02.05. 
Технология производства сварных конструкций

	
	30

 
	

	Тема 5.1. 
Основные требования, предъявляемые 
к сварным конструкциям


	Содержание
	2
	

	
	1.
	Виды сварных конструкций: машиностроительные, строительные, технологические. Основные требования, предъявляемые к сварным конструкциям
	
	2

	
	2.
	Технологичность сварных конструкций: понятие, технологические требования
	
	2

	
	Лабораторная работа
	не предусмотрены
	

	
	Практические работы
	не предусмотрены
	

	Тема 5.2. 
Технология производства сварных  конструкций
	Содержание
	2
	

	
	1.
	Подготовка кромок в зависимости от толщины металла. Влияние наклона электрода на форму и размер шва.
	
	2

	
	2.
	Сборочные операции, способ наложения прихваток
	
	2

	
	3.
	Порядок сварки изделия.
	
	2

	
	Лабораторная работа
	не предусмотрены
	

	
	Практические работы
	2
	

	
	Выполнение чертежа сварных конструкций
	
	3

	Тема 5.3.  
Типовые сварные строительные конструкции.
	Содержание
	2
	

	
	1.
	Сварка листовых, решётчатых и балочных конструкций.
	
	3

	
	2.
	Сварка арматуры железобетона.
	
	

	
	Лабораторная работа
	не предусмотрены
	

	
	Практические работы
	2
	

	
	Выполнение и чтение чертежа сварных конструкций.
Составление и чтение  технологических карт.
	
	

	Тема 5.4.
 Сварка изделий 
и конструкций из пластмасс
	Содержание
	2
	

	
	1.
	Применение пластмасс  в сварных конструкциях и изделиях
	
	2

	
	2.
	Способы сварки пластмасс (газовым носителем, инфракрасным излучением, растворителями, трением)
	
	2

	
	3.
	Оборудование и инструмент для сварки пластмасс
	
	2

	
	4.
	Технология сварки пластмасс. Основные параметры режима
	
	2

	
	Лабораторная работа
	не предусмотрены
	

	
	Практические работы
	2
	

	
	Выполнение и чтение чертежа сварных конструкций
Выполнение простых расчетов отдельных конструкций на прочность и устойчивость
Составление и чтение  технологических карт
	
	

	Тема 5.5. 
Сварка трубопроводов
	Содержание
	2

	

	
	1.
	Подготовка труб под сварку.
	
	2

	
	2.
	Применяемые виды и способы сварки
	
	2

	
	3.
	Технология ручной сварки поворотных и  неповоротных труб.
	
	2

	
	Лабораторная работа (тренажер Soldamatic)
	12
	

	
	Выполнение кольцевых стыковых швов в горизонтальном положении.
Выполнение кольцевых стыковых швов в вертикальном положении
Выполнение кольцевых стыковых швов в потолочном положении
Выполнение кольцевых сварных швов П/А сваркой
Выполнение нахлёсточных сварных соединений П/А  сваркой.
Выполнение нахлёсточных сварных соединений автоматической сваркой
	
	

	Тема 5.6.
 Аттестация сварщиков
	Содержание
	2
	

	
	1.
	Тарифно – квалификационная характеристика рабочих в сварочном производстве
	
	2

	
	2.
	Правила аттестации сварщиков
	
	2

	
	Лабораторная работа
	не предусмотрены
	

	
	Практические работы
	не предусмотрены
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела 5.
1. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий)

2. Составление таблицы: «Виды сварных конструкций» при помощи учебной и специальной технической литературы

3. Выполнение чертежа сварных конструкций средней сложности и сложных

4. Подбор установок для сварки труб большого диаметра по техническим характеристикам

5. Подбор установки для сварки магистрального трубопровода по техническим характеристикам

6. Выполнение расчета напряжений в сварных конструкциях

7. Выполнение расчета сварных конструкций на прочность и устойчивость

8. Составление схемы: «Входной контроль сварочных работ»

9. Составление схемы: «Операционный  и приемочный контроль качества сборки и сварки»

10. Подготовка к защите курсовой работы
	15

 
	

	Тематика внеаудиторных занятий

1. Изучение темы: «Зависимость требований, предъявляемых к подготовке деталей под сварку и их сборке от конструктивных особенностей изделия и способа сварки»

2. Изучение темы: «Понятие об устойчивости элементов сварных конструкций»

3. Изучение темы: «Электроконтактная сварка трубопроводов»

4. Изучение темы: «Сварочные работы на монтажной площадке»

5. Изучение темы: «Сварка и пайка при электромонтажных работах»
6. Изучение темы: «Сварка при санитарно – технических работах»
	
	

	Учебная практика
Виды работ
	не предусмотрено
	

	Производственная практика по модулю ПМ.02 Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях
Виды работ
1. Сборка и газовая сварка стальных пластин встык в нижнем положении шва, газовая сварка стальных пластин встык под углом 90 градусов вертикальным и горизонтальным швами.

2. Сборка и газовая сварка стыков труб одинакового диаметра без скоса кромок в различных пространственных положениях.

3. Сборка и сварка поворотных и неповоротных стыков труб в различных пространственных положениях.
4. Сборка и газовая сварка двух отрезков труб одинакового и разного диаметра в перпендикулярном положении без скоса кромок.

5. Газовая многослойная наплавка на цилиндрические поверхности.

6. Газовая заварка отверстий. Заварка сквозных отверстий.

7. Дуговая наплавка отдельных валиков на ст. пластины плавящимся электродом по окружности, квадрату, прямой.

8. Дуговая наплавка ниточных валиков на ст. пластины в вертикальном положении на подъем с прерыванием дуги.

9. Дуговая наплавка уширенных валиков на ст. пластины в вертикальном положении на подъем без обрыва сварочной дуги.

10. Наплавка смежных валиков. Упражнения по наплавке смежных и параллельных валиков покрытыми электродами на стальные пластины.
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	Производственная практика итоговая по модулю
Виды работ
1. Дуговая наплавка уширенных валиков на ст.  пластины в нижнем положении шва правосторонним и левосторонним способами.
2. Сборка, дуговая сварка ст. пластин встык со скосом и без скоса кромок в нижнем положении шва.

3. Сборка, дуговая сварка ст. пластин  угловым и тавровым соединением без скоса и со скосом кромок прямолинейным и прерывистым швом в нижнем положении.

4. Сборка, дуговая сварка ст. пластин  внахлест, одинаковой и разной толщины в нижнем положении шва.

5. Сборка, дуговая сварка кольцевого углового соединения в нижнем положении безотрывным способом, с прерыванием сварочной дуги.
6. Поверхностная кислородная резка. Очистка и подготовка сварочных материалов для поверхностной резки.  

7. Вырезка дефектного участка сварного шва. Выявление дефектного участка шва, разметка, вырезка кислородным резаком дефектного места.

8. Кислородная резка металла большой толщины. Подготовка, очистка, разметка металла большой толщины > 150 мм. Подбор кислородных резаков, выбор режима кислородной резки.
9. Выполнение работ по обслуживанию сварочных полуавтоматов, наплавка ниточных  валиков в нижнем положении.
10. Наплавка уширенных валиков на пластины в нижнем положении шва.

11. Наплавка валиков в вертикальном положении шва налаженными полуавтоматами.

12. Многослойная наплавка налаженными полуавтоматами.

13. Сварка в среде СО2 стыковых, угловых и тавровых соединений, стыков труб кольцевым швом при горизонтальном и вертикальном положениях швов без разделки и с разделкой кромок.

14. Сварка в среде АГ стыковых, угловых и тавровых соединений, стыков труб кольцевым швом при горизонтальном и вертикальном положениях швов без разделки и с разделкой кромок.
15. Дуговая сварка в среде СО2 кольцевого углового соединения в различных пространственных положениях без разделки кромок.
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	Обязательная аудиторная учебная нагрузка по курсовой работе (проекту)
	не предусмотрено
	

	Всего
	1338

	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:

 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);

 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством);

 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач).

4. условия реализации программы 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы модуля предполагает наличие: 
Учебных кабинетов: 

Теоретических основ сварки и резки металлов;

Мастерских:

Слесарная;

Сварочная;

Спортивный зал.
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета:
 - рабочие места по количеству обучающихся;
 - рабочее место преподавателя;
 Технические средства обучения: 

- комплект бланков технологической документации;

- комплект учебно-методической документации;

- наглядные пособия (плакаты, раздаточный материал);

- компьютеры, мультимедийный проектор, экран; 

Залы:

библиотека, читальный зал; 

актовый зал;

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской:

 1. Слесарной:

рабочие места по количеству обучающихся;

станки: настольно-сверлильные, заточные и др.;

набор слесарных инструментов;

набор измерительных инструментов;

приспособления;

заготовки для выполнения слесарных работ.
 2. Сварочной:

рабочие места по количеству обучающихся;
сварочные посты  переменного тока
 электроды
 защитные щиты

 наборы инструментов;

 приспособления;

 заготовки.

Реализация программы модуля предполагает обязательную производственную практику.

4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники:

1. Маслов, В.И. Сварочные работы [текст]: учебник -  М.: Академия, 2013 – 240 с

2. Чернышов, Г.Г. Сварочное дело: Сварка и резка металлов [текст]: учебник -  М.: Академия, 2014 – 496 с 

3. Виноградов, В.С. Оборудование и технология дуговой автоматической и механизированной сварки [текст]: учебник -  М.: Академия, 2010 – 319 с 

4. Казаков, Ю.В. Сварка и резка металлов [текст]: учебное пособие – М.: Академия, 2014 – 400 с 

5. Чебан, В.А. Сварочные работы [текст]: учебник -  Ростов н/Д.: Феникс, 2014 – 415 с

6. Хромченко, Ф.А. Справочное пособие электросварщика [текст, таблицы]: справочное пособие - Ростов н/Д.: Феникс,2013 – 332 с

Дополнительные источники:

1. Малышев, Б.Д. Справочник монтажника, Сварка и резка в промышленном строительстве [текст, таблицы]: учебник / Акулов А.И. и другие -  М.: Стройиздат, 1990 – 780 с

2. Хасуи, А. Наплавка и напыление [текст]: учебник / Моригаки О., Пер. с яп. Попова В.Н.  – М.: Машиностроение, 1985 – 222 с

3. Виртуальный справочник сварщика [Электронный ресурс] – Режим доступа: http://svarka–info.com/виртуальный справочник сварщика. Дата обращения: 13.04.2011.

4. Корольков, П.М. Термическая обработка сварных соединений трубопроводов и аппаратов, работающих под давлением [текст]: учебное пособие, М., Стройиздат, 1982

5. Сергеев, Н.П. Справочник молодого злектросварщика [текст, таблицы]: учебное пособие - М.: Высшая школа, 1975

6. Громадский, Б.В. Водолаз – сварщик – резчик [текст]: учебное пособие / Нехорошев А.С. – М.: ДОСААФ СССР, 1986 – 128 с

7. Ханапетов, М.В. Сварка и резка металлов [текст]: учебник -  М.: Стройиздат, 1987 – 288 с

8. Шебеко, Л.П. Оборудование и технология автоматической и полуавтоматической сварки [текст]: учебник -  М.: Высшая школа, 1975 – 351 с

9. Денисов, Л.С. Повышение качества сварки в строительстве [текст]: учебное пособие -  М.: Стройиздат, 1982 – 161 с

10. Малышев, Б.Д. Справочник строителя. Сварка и резка в промышленном строительстве, Том I, Том II [текст, таблицы]: справочник / Акулов А.И. и другие -  М.: Стройиздат, 1989 – 590 с, 400 с

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

При освоении данного модуля необходимо предусматривать  реализацию  компетентностного подхода с использованием в образовательном процессе активных форм проведения занятий с применением электронных образовательных ресурсов, деловых и ролевых игр, индивидуальных и групповых проектов, анализа производственных ситуаций, психологических и иных тренингов, групповых дискуссий в сочетании с внеаудиторной работой для формирования и развития общих и профессиональных компетенций обучающихся.

Дисциплины и модули, изучение которых предшествовало освоению данного модуля: 

- Основы инженерной графики;

- Основы материаловедения;

- Основы автоматизации производства;

- Основы электротехники;

- Основы экономики;

- Безопасность жизнедеятельности;

 Консультации для  обучающихся очной формы получения образования предусматриваются   в объеме  25 часов на учебную группу по данному модулю, в том числе в период реализации среднего (полного) общего образования для лиц, обучающихся на базе основного общего образования. Формы проведения консультаций (групповые, индивидуальные, письменные, устные).
Обязательным условием допуска к производственной практике в рамках профессионального модуля  ПМ.02 Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях является освоение  учебной практики для получения первичных профессиональных навыков. 

Лекционно - практические занятия проводятся в специализированных кабинетах. Учебная и производственная практика обучающихся, осваивающих профессиональный модуль, осуществляется в учебных, учебно-производственных   мастерских, а также на предприятии, на основе заключенного договора между предприятием и образовательным учреждением.
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Требования к квалификации педагогических кадров, обеспечивающих  обучение по междисциплинарному курсу (курсам): наличие среднего или высшего профессионального образования, соответствующего профилю модуля  ПМ.02 Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях.  
Педагогический состав: дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарных курсов: Технология газовой сварки;  Оборудование, техника и технология электросварки;  Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах; Технология  электродуговой сварки и резки металла; Технология производства сварных конструкций, а также общепрофессиональных  дисциплин: «Основы инженерной графики»; «Основы автоматизации производства»; «Основы электротехники»;  «Основы материаловедения»; «Допуски и технические измерения, «Основы экономики».

Мастера производственного обучения: наличие 5-6 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.

5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля
(вида профессиональной деятельности)

	Результаты

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели 
оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ПК 2.1. Выполнять газовую сварку средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеро-дистых и конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов
	- выполнять технологические приемы газовой сварки,  деталей, узлов, конструкций и трубопроводов различной сложности из конструкционных и углеродистых сталей, цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях шва;

- производить предварительный и сопутствующий подогрев при сварке деталей с соблюдением заданного режима;

- устанавливать режимы сварки по заданным параметрам;

- экономно расходовать материалы и электроэнергию, бережно обращаться

с инструментами, аппаратурой и оборудованием

	Наблюдение 

и оценка практической деятельности обучающихся.



	ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов
	- выполнять технологические приемы ручной дуговой, плазменной сварки; 

- выполнять ручное электродуговое воздушное строгание разной сложности деталей из различных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов в различных положениях;

- производить предварительный и сопутствующий подогрев при сварке деталей с соблюдением заданного режима;

- устанавливать режимы сварки по заданным параметрам;

- экономно расходовать материалы и электроэнергию, бережно обращаться

с инструментами, аппаратурой и оборудованием

	Наблюдение 

и оценка практической деятельности обучающихся.



	ПК 2.3. Выполнять автоматическую и механи-зированную сварку с использованием плазмотрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых и конст-рукционных сталей
	-выполнять технологические приемы автоматической и полуавтоматической сварки с использованием плазмотрона деталей, узлов, конструкций и трубопроводов различной сложности из конструкционных и углеродистых сталей;

 -выполнять автоматическую сварку ответственных сложных строительных и технологических конструкций, работающих в сложных условиях;

- производить предварительный и сопутствующий подогрев при сварке деталей с соблюдением заданного режима;

- устанавливать режимы сварки по заданным параметрам;

- экономно расходовать материалы и электроэнергию, бережно обращаться

с инструментами, аппаратурой и оборудованием

	Наблюдение 

и оценка практической деятельности обучающихся.



	ПК 2.4. Выполнять кислородную, воздушно – плазменную резку металлов прямолинейной и сложной конфигурации
	-    выполнять ручную кисло-родную, плазменную и газовую прямолинейную и фигурную резку и резку бензорезательными и керосинорезательными аппаратами на переносных, стационарных и плазмо-резательных машинах деталей разной сложности из различных сталей, цветных металлов и сплавов по разметке;

- производить кислородно – флюсовую резку деталей из высокохромистых и хромистоникелевых сталей и чугуна;

- устанавливать режимы сварки по заданным параметрам;

- экономно расходовать материалы и электроэнергию, бережно обращаться

с инструментами, аппаратурой и оборудованием

	Наблюдение 

и оценка практической деятельности обучающихся.



	ПК 2.5. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций
	 -  читать рабочие чертежи сварных металлоконструкций различной сложности;

- применять материалы и нормативные документы на изготовление и монтаж сварных конструкций

	Наблюдение 

и оценка практической деятельности обучающихся.



	  ПК 2.6. Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно – техническими требованиями и требованиями охраны труда  

	- соблюдать требования безопасности труда и пожарной безопасности
	Наблюдение 

и оценка практической деятельности обучающихся.




Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели 

оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ОК 1.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней значимый интерес.
	-демонстрация познавательного интереса в ходе овладения профессиональными умениями и навыками;

- активная учебная позиция, участие в конкурсах, выставках, конференциях и др.


	Методы:

- наблюдение;

- решение ситуационных задач;

- деловая игра;

- практическая конференция;

- конкурс профессионального мастерства;

- собеседование по ходу выполнения работы, задания;

- сравнение результатов выполнения практического (контрольного) задания;

- взаимопроверка освоения алгоритма выполнения операций;

- оценка решения ситуационных  и профессиональных задач.

Формы:

- защита мини-проекта (по освоению определенных компетенций);

- зачет по итогам освоения  практических навыков, компетенций;

- отчет по итогам выполнения  практического задания, лабораторной работы

	ОК 2. Организовать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определённых руководителем. 
	- целеполагание и планирование собственной деятельности и др.;

- выбор и применение оптимальных методов и способов решения профессиональных задач и др.;

- точность, правильность и полнота  выполнения профессиональных задач;

- самооценка эффективности решения профессиональных задач;

- обоснование принятых решений и др.


	

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы. 
	- демонстрация профессионального поведения;

- быстрота принятия решения в стандартных и нестандартных ситуациях;

- результативное решение ситуационных задач, требующих применения профессиональных умений и навыков;

- аргументирование и обоснование принятых решений и др.


	

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	-применение ИВТ в поиске  информации для эффективного выполнения профессиональных задач; 

-ранжирование найденной информации, её анализ и оценка;

- применение найденной информации для профессионального и личностного развития и др.


	

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	- навыки работы в профессиональной сфере с использованием информационно-коммуникационных технологий 
	

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	- установление позитивного стиля общения, владение диалоговыми формами общения;

 - использование приемов и методов психологии делового общения   в работе с  коллегами, руководством, клиентами, потребителями;

- самоанализ и коррекция стиля общения, установленных взаимоотношений в коллективе с учетом корпоративной этики 


	

	ОК 7. Использовать воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний. 

	- демонстрация осознанного и ответственного отношения к требуемой деятельности
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