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1.ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ  ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ    ДИСЦИПЛИНЫ
ОП.05 Общие основы технологии металлообработки
 и работ на металлорежущих станках.

1.1. Область применения рабочей программы 
Рабочая программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с Федеральными образовательными стандартами среднего профессионального образования (далее - ФГОС  СПО)  подготовки квалифицированных рабочих, служащих по профессии 15.01.25  Станочник (металлообработка), входящих в состав укрупненной  группы специальностей  15.00.00 «Машиностроение».

Рабочая программа учебной дисциплины может быть использована в процессе   реализации основных программ профессионального обучения:

- программ профессиональной подготовки по профессиям
19149 Токарь,
19479 Фрезеровщик
при наличии основного общего образования без предъявления требований к опыту работы;

- программ повышения квалификации по профессиям
19149 Токарь,
19479 Фрезеровщик
при наличии профессионального образования и опыта работы не менее 1 года;

- программ переподготовки по профессиям
19149 Токарь,
19479 Фрезеровщик
при наличии профессионального образования без предъявления требований к опыту работы.

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: учебная дисциплина входит в общепрофессиональный учебный цикл основной профессиональной образовательной программы по профессии:
15.01.25  Станочник (металлообработка)


1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения учебной дисциплины:

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен 
уметь:
-различать металлорежущее оборудование;
-определять режимы резания по паспорту станка и по формулам;
  
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен 
знать:
-основы теории резания металлов в пределах выполняемой работы;
-общие сведения о механизмах, машинах и деталях машин;
-применение, назначение наиболее распространенных универсальных и специальных приспособлений;
-устройство, кинематические схемы и принцип работы металлообрабатывающих станков различных типов;
-правила техобслуживания и способы проверки станков различных групп;
-назначение и правила применения режущего инструмента;
-грузоподъемное оборудование, применяемое в металлообрабатывающих цехах.

1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение примерной программы учебной дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося -117 часов, в том числе:
обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося -  78 часов;
самостоятельной работы обучающегося - 39 часов.


2. СТРУКТУРА И  СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	117

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	78

	в том числе:
	

	     лабораторные  и практические работы
	32

	     контрольные работы
	1

	     курсовая работа (проект) (если предусмотрено)
	не предусмотрено

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	39

	в том числе:
	

	     самостоятельная работа над курсовой работой (проектом) (если предусмотрено)
	не предусмотрено

	подготовка сообщений или  видеофильмов
составление таблиц
составление кроссвордов
составление техпроцессов на обработку деталей
решение задач
	18
6
5
4
6

	Итоговая аттестация в форме  экзамена     
  






2

2.2 Тематический план и примерное содержание учебной дисциплины  
ОП.05  Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих станках

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем
часов
	Уровень 
усвоения

	Раздел 1. Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих станках
	
	

	


	Тема 1.1 Общие сведения о металлообработке
	Содержание учебного материала
	1




	

	
	Роль резания в современной технике	
Назначение и сущность металообработки.
Движения, необходимые для обеспечения процесса резания.
	
	2

	
	Лабораторные работы
	не предусмотрено
	












	
	Практические работы
	не предусмотрено

	

	
	Самостоятельная работа.
1 .История возникновения токарного ремесла. Подготовить сообщение или видеофильм
2. Роль резания в современной технике. Подготовить сообщение.
3. Движения, необходимые для обеспечения процесса резания. Выполнить таблицу или зарисовать схемы движений.
4. Организация и обслуживание  рабочего места токаря. Составить кроссворд
5. Устройства для ломания стружки.  Подготовить сообщение или видеофильм.
6. Смазочно – охлаждающая жидкость. Подготовить сообщение: СОЖ, ее виды, состав и применение.
	12
	

	Тема 1.2 Классификация металлорежущих станков
	Содержание учебного материала
	5



	2




	
	Классификация металлорежущих станков. Нумерация моделей станков. Шифр станков. Основные сведения о механизмах, машинах и деталях машин.
	
	

	
	Лабораторные работы
	не предусмотрено
	

	
	Практические работы
1.Классификация МРС
2. Расшифровка моделей станков.
3. Типовых передачи в станках и их конструкция
	3


	

	
	Контрольная работа
	1

	

	
	Самостоятельная работа.
1.Классификация металлорежущих станков. Выполнить таблицу классификации МРС.
2.Шифр станков. Подготовить сообщение о последовательности расшифровки МРС
3.Понятие о механизмах, машинах и деталях машин. Подготовить сообщение или видеофильм.
4.Механические передачи. Подготовить сообщение или видеофильм.
5. Механизмы преобразования движения. Подготовить сообщение или видеофильм
	
10
	

	
	Контрольная работа по теме «Металлорежущие станки»
	1
	

	Тема 1.3 Основные группы металлообраба-тывающего оборудования
	Содержание учебного материала
	

	

	
	Токарные станки. Токарные станки, их назначение, классификация, движения резания, применяемые приспособления, применяемый инструмент, кинематические цепи, конструкция и характеристика работы основных узлов станка. Расчет режимов резания по формулам и по справочникам. Общие требования к составлению техпроцесса обработки детали.
	10




	2





	
	Фрезерные станки. Фрезерные станки, их назначение, классификация, движения резания, применяемые приспособления, применяемый инструмент, кинематические цепи, конструкция и характеристика работы основных узлов станка. Расчет режимов резания по формулам и по справочникам. Общие требования к составлению техпроцесса обработки детали.
	11
	2


	
	Шлифовальные станки. Шлифовальные станки, их назначение, классификация, движения резания, применяемые приспособления, применяемый инструмент, кинематические цепи, конструкция и характеристика работы основных узлов станка
	6

	2

	
	Сверлильные станки. Сверлильные станки, их назначение, классификация, движения резания, применяемые приспособления, применяемый инструмент, кинематические цепи, конструкция и характеристика работы основных узлов станка
	4
	2

	
	 Копировальные станки. Копировальные станки, их        назначение, классификация, движения резания, применяемые приспособления, применяемый инструмент, кинематические цепи, конструкция и характеристика работы основных узлов станка.
	2
	2

	
	Шпоночные станки. Шпоночные станки, их назначение, классификация, движения резания, применяемые приспособления, применяемый инструмент, кинематические цепи, конструкция и характеристика работы основных узлов станка.     
	2
	2

	
	 Грузоподъемное оборудование. Грузоподъемное оборудование, применяемое в металлообрабатывающих цехах. Условная сигнализация.
	4
	

	
	Лабораторные работы
	не предусмотрено
	

	
	Практические работы
1. Классификация токарных станков.
2. Конструкция токарных станков.
3.  Определение цепи главного движения по кинематической цепи токарно-винторезного станка.
4. Определение частоты вращения шпинделя токарно-винторезного станка.
5. Классификация фрезерных  станков.
6. Конструкция фрезерных станков.
7. Определение цепи главного движения по кинематической цепи фрезерного станка.
8. Определение частоты вращения шпинделя фрезерного станка.
9. Классификация шлифовальных станков.
10. Конструкция шлифовальных станков.
11. Определение цепи главного движения по кинематической цепи шлифовального станка.
12. Определение частоты вращения шпинделя шлифовального станка.
13. Классификация сверлильных станков.
14. Конструкция сверлильных станков.
15. Определение цепи главного движения по кинематической цепи сверлильного станка.
16. Определение частоты вращения шпинделя  сверлильного станка.
17. Конструкция мостового крана.
18. Расчет грузового каната на прочность.
19. Конструкция домкратов.
	29
	

	
	Самостоятельная работа.
1.Токарные станки. Составить кроссворд
2. Устройство токарного станка. Подготовить сообщение или видеофильм.
3. Многошпиндельные токарные автоматы и полуавтоматы. Подготовить сообщение или видеофильм.
4.Элементы режимов резания при токарной обработке. Решение задач на определение глубины резания, скорости резания и числа оборотов шпинделя.
5. Технологический процесс токарной обработки детали «вал», «втулка». Составить последовательность обработки с выполнением эскизов детали и указанием инструмента
6.Фрезерные станки. Подготовить сообщение или видеофильм.
7. Технологический процесс фрезерной обработки детали «стойка», «основание». Составить последовательность обработки с выполнением эскизов детали и указанием инструмента
8. Элементы режимов резания при фрезерной обработке. Решение задач на определение глубины резания, скорости резания и числа оборотов шпинделя.
9. Копировально-фрезерные станки. Подготовить сообщение или видеофильм.
10.Продольно-фрезерные станки. Подготовить сообщение или видеофильм.
11.Шлифовальные станки. Подготовить сообщение или видеофильм.
12. Классификация грузоподъемных и транспортных средств. Выполнить кроссворд
13.Расчет грузового каната на прочность. Решение задач на выбраковку грузового каната
14. Команды сигнализации при выполнении такелажных работ. Выполнить таблицу.

	17
	

	
	Всего
	117
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация учебной дисциплины требует наличия учебного кабинета: «Технология металлообработки»; мастерских: токарная, фрезерная.

Оборудование учебного кабинета: рабочий стол преподавателя, посадочные места по количеству обучающихся; настенная доска; шкафы для демонстрационных стендов; комплект наглядных пособий.
Технические средства обучения: системный блок ПК с DVD приводом и лицензионным программным обеспечением; экран; мультимедийный проектор. 

3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники:
1. Багдасарова Т.А, «Токарное дело». Рабочая тетрадь.–М.,«Академия» 2013 г.
2. Банников Е.А.,«Справочник фрезеровщика»– Ростов-на-Дону,«Феникс» 2012 г.
3. Чернов Н.Н.,«Токарь» – Ростов-на-Дону,«Феникс» 2012 г.
4.  Щербаков В.П.,«Письменные экзаменационные работы по профессии «Токарь»- М., «Академия» 2013 г.
5. Трофимов А.М., «Металлорежущие станки». Альбом общих видов кинематических схем и узлов.-М., «Машиностроение», 2011г.
6.  Багдасарова Т.А. «Токарь- универсал». Рабочая тетрадь, М.,«Академия» 2013 г.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.
	Результаты обучения
(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	Уметь:
	

	различать металлорежущее оборудование;
	аналитическая оценка моделирования профессиональных ситуаций
защита и оценка отчетов по практическим занятиям

	определять режимы резания по паспорту станка и по формулам;
	

	Знать:
	

	основы теории резания металлов в пределах выполняемой работы;
	Тестирование и оценка результатов.

Решение практических задач и оценка результатов.
 
практические занятия, домашняя работа

лабораторные работы


	общие сведения о механизмах, машинах и деталях машин;
	

	устройство, кинематические схемы и принцип работы металлообрабатывающих станков различных типов;
	

	назначение и правила применения режущего инструмента;
	

	грузоподъемное оборудование, применяемое в металлообрабатывающих цехах;

	



