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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.02 Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных, шлифовальных,  зубообрабатывающих,  строгальных, протяжных и долбежных).

1.1. Область применения программы
            Рабочая программа профессионального модуля (далее  программа) – является частью основной профессиональной образовательной программы (ОПОП) в соответствии с Федеральными государственными образовательными  стандартами (ФГОС) среднего профессионального образования  (СПО) подготовки квалифицированных рабочих, служащих  по профессии 15.01.25 Станочник (металлообработка), входящей  в  состав укрупненной группы  специальностей  15.00.00. «Машиностроение» в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД):
Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных, зубообрабатывающих, строгальных,  протяжных и долбежных)
и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):
1. Выполнять обработку заготовок, деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных, копировальных, шпоночных станках.
2. Осуществлять наладку обслуживаемых станков.
3. Проверять качество обработки деталей.
4. Выполнять обработку заготовок, деталей на зубообрабатывающих,  протяжных и долбежных станках;
5.Осуществлять наладку обслуживаемых зубообрабатывающих, строгальных,  протяжных и долбежных станков.

Рабочая программа учебной дисциплины может быть использована в процессе реализации основных программ профессионального обучения:
 - программ профессиональной подготовки по профессиям
19149 Токарь,
19479 Фрезеровщик
при наличии основного общего образования без предъявления требований к опыту работы;
- программ повышения квалификации по профессиям
19149 Токарь,
19479 Фрезеровщик
при наличии профессионального образования и опыта работы не менее 1 года;
- программ переподготовки по профессиям
19149 Токарь,
19479 Фрезеровщик
при наличии профессионального образования без предъявления требований к опыту работы.

1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:
иметь практический опыт:
- обработки заготовок, деталей на универсальных, сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных, шлифовальных, зубообрабатывающих, строгальных,  протяжных и долбежных;
-  развертывание поверхностей, сверлении, фрезеровании;
-  наладки обслуживаемых станков;
-  проверки качества обработки деталей; 
уметь:
 - выполнять работы по обработке деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных, зубообрабатывающих, строгальных, протяжных и долбежных станках с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений и соблюдением последовательности обработки и режимов резания в соответствии с технологической картой или указаниями мастера;
-  выполнять сверление, рассверливание, зенкование сквозных и гладких отверстий в деталях, расположенных в одной плоскости, по кондукторам, шаблонам, упорам и разметке на сверлильных станках;
[bookmark: _GoBack]- нарезать резьбы диаметром свыше 2 мм и до 24 мм на проход и в упор на сверлильных станках;
- нарезать наружную и внутреннюю однозаходную треугольную, прямоугольную и трапецеидальную резьбу резцом, многорезцовыми головками;
- нарезать наружную, внутреннюю треугольную резьбу метчиком или плашкой на токарных станках;
- нарезать резьбы диаметром до 42 мм на проход и в упор на сверлильных станках;
- выполнять обработку деталей на копировальных и шпоночных станках и на шлифовальных станках с применением охлаждающей жидкости;
- фрезеровать плоские поверхности, пазы, прорези, цилиндрические поверхности фрезами;
- выполнять установку и выверку деталей на столе станка и в приспособлениях;
- фрезеровать прямоугольные и радиусные наружные и внутренние поверхности уступов и пазов, канавок, однозаходных резьб, зубьев шестерен, зубчатых реек;
- выполнять установку сложных деталей на угольниках, призмах, прокладках, тисках, на круглых поворотных столах, универсальных делительных головках с выверкой по индикатору;
- выполнять установку крупных деталей сложной конфигурации, требующих комбинированного крепления и точной выверки в различных плоскостях;
- выполнять наладку обслуживаемых станков;
- выполнять подналадку сверлильных, токарных, фрезерных и шлифовальных, зубообрабатывающих, протяжных,  строгальных и долбежных станков;
- фрезеровать открытые и полуоткрытые поверхности различной конфигурации и сопряжений;
- нарезать всевозможные резьбы на универсальных делительных головках с выполнением всех необходимых расчетов;
- выполнять шлифование и доводку наружных и внутренних фасонных поверхностей и сопряженными с криволинейными цилиндрическими поверхностями в труднодоступных для обработки и измерения местах;

знать:
- кинематические схемы обслуживаемых станков;
- принцип действия однотипных сверлильных, токарных, фрезерных и шлифовальных, зубообрабатывающих, строгальных, протяжных и долбежных станков;
- правила заточки и установки резцов и сверл;
- виды фрез, резцов и их основные углы;
- виды шлифовальных кругов и сегментов;
- способы правки шлифовальных кругов и условия их применения;
- элементы и виды резьб;
- характеристики шлифовальных кругов и сегментов;
- форму и расположение поверхностей;
- способы установки и выверки деталей;

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:
всего – 1041 час, в том числе:
максимальной учебной нагрузки обучающегося –  273 часа, включая:
обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 182 часа;
самостоятельной работы обучающегося – 91 час;
учебной и производственной практики – 768 часов.

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности: Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа(сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных),в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:


	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 2.1
	Выполнять обработку заготовок, деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных, копировальных, шпоночных,  зубообрабатывающих,  протяжных и долбежных станках.

	ПК 2.2
	Осуществлять наладку обслуживаемых станков.

	ПК 2.3
	Проверять качество обработки деталей.

	ПК 2.4
	Выполнять обработку заготовок, деталей на зубообрабатывающих,  строгальных, протяжных и долбежных станках;

	ПК 2.5
	Осуществлять наладку обслуживаемых зубообрабатывающих,  строгальных, протяжных и долбежных станков.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).




3. СТРУКТУРА И  СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ.02  Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных, шлифовальных, зубообрабатывающих,  строгальных, протяжных и долбежных)

3.1. Тематический план профессионального модуля 

	Коды профессиональныхкомпетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов
(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося, 
часов
	Учебная,
часов
	Производственная,
часов
(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,
часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,
часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 2.1 -ПК 2.5
	Раздел 1.   
МДК 02.01 
Технология обработки на металлорежущих станках

	
753


	
182
	
53 41
	
91
	
480
	 
-

	
	Производственная практика, часов  
	 288

	
	 288


	
	Всего:
	  1041 
	182
	53
	91
	480
	288




3.2 Содержание обучения по профессиональному модулю  ПМ. 02 Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных, шлифовальных,  зубообрабатывающих,  протяжных и долбежных)

	Наименование разделов профессионального модуля(ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторной работы и практического занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект).
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	ПМ. 02
Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных,копировальныхшпоночных и шлифовальных, зубообрабатывающих,  протяжных и долбежных)
	
	 
	

	Раздел 1.
МДК 02.01 
Технология обработки на металлорежущих станках
	
	182
	

	Тема 1.1 Обработка на токарных станках


	Содержание                                                    
	82 88
	

	
	1. Общие сведения о токарной обработке. Назначение и сущность токарной обработки. Классификация обрабатываемых деталей. 
Части и элементы резца. Углы резца. Классификация резцов Материал резцов. Контроль поверхностей.
2. Обработка наружных цилиндрических и торцовых поверхностей на токарно-винторезных станках.
Технология обработки гладких валов. Обработка ступенчатых валов. Обработка плоских торцовых поверхностей и уступов. Протачивание канавок и отрезание. Режимы резания. Определение режимов резания по формулам и выбор рациональных режимов резания по справочнику. Контроль поверхностей.
	         12


8



	2


	
	3. Обработка отверстий на токарно-винторезных станках. Конструкция сверла. Сверление и рассверливание отверстий. Центрование отверстий. Растачивание цилиндрических отверстий. Зенкерование и развертывание отверстий. Контроль отверстий. Режимы резания при сверлении. Определение режимов резания по формулам и выбор рациональных режимов резания по справочнику.
	8
	3

	
	4. Нарезание резьбы на токарно-винторезных станках. Общие сведения о резьбах, элементы резьбы. Режущий инструмент, его конструкция. Подготовка к нарезанию резьбы. Нарезание резьбы метчиками, плашками и резцом. Контроль поверхностей. Определение режимов резания по формулам и выбор рациональных режимов резания по справочнику
	6
	3

	
	6. Обработка конических поверхностей на токарно-винторезных станках. Коническая поверхность, ее элементы. Формулы определения элементов конуса. Обработка конических поверхностей различными способами. Контроль поверхностей. Определение режимов резания по формулам и выбор рациональных режимов резания по справочнику.
	
7
	3

	
	7. Обработка фасонных поверхностей на токарно-винторезных станках. Способы обработки. Обработка фасонных поверхностей. Обработка сферы. Контроль поверхностей. Определение режимов резания по формулам и выбор рациональных режимов резания по справочнику
	
5
	3

	
	8. Технологический процесс изготовления типовых деталей на токарно-винторезных станках.. Элементы технологического процесса. Общие принципы построения последовательности обработки деталей. Разработка технологического процесса обработки детали «Вал», «Втулка».
9. Обработка на токарно-карусельных станках.  Назначение и сущность обработки. Классификация обрабатываемых деталей. Принцип работы. Движения резания. Виды работ.
	
7

	3

	
	
	11
	3

	
	Лабораторные работы
	1
	

	
	№ 1 Подбор резцов по виду обработки.
	
	

	
	Практические работы
	23
	

	
	№ 1 Определение элементов резца.
№ 2 Решение задач на определение углов резца.
№ 3 Определение режимов резания при обработке наружных цилиндрических поверхностей по формулам и выбор рациональных режимов резания по справочнику.
№ 4 Определение режимов резания при сверлении по формулам и выбор рациональных режимов резания по справочнику.
№ 5 Определение режимов резания при нарезании резьбы по формулам и выбор рациональных режимов резания по справочнику.
№ 6 Определение режимов резания при обработке конических поверхностей по формулам и выбор рациональных режимов резания по справочнику.
№ 7 Определение режимов резания при обработке фасонных поверхностей по формулам и выбор рациональных режимов резания по справочнику.
№ 8 Составление технологического процесса токарной обработки на токарно-винторезном станке.
№9 Составление технологического процесса обработки на токарно-карусельном  станке.
	1
2
4

4

2

2

2

3
3
	

	Тема 1.2. Обработка на фрезерных станках
	Содержание
	42
	

	
	1. Общие сведения о фрезерной обработке. Назначение и сущность фрезерной обработки. Классификация обрабатываемых деталей. Части и элементы фрезы. Материал фрез. Классификация фрез.
	5
	2

	
	2. Фрезерование плоских поверхностей. Фрезерование плоскостей цилиндрическими фрезами. Выбор типа и размера фрезы. Закрепление фрезы и наладка станка на выполнение работы. Установка на глубину фрезерования. Фрезерование наклонных плоскостей и скосов. Определение режимов резания по формулам и выбор рациональных режимов резания по справочнику. Контроль поверхностей.
	7
	2

	
	3. Фрезерование пазов и уступов, других поверхностей. Фрезерование уступов и пазов. Выбор фрезы. Фрезерование закрытых пазов. Отрезание и разрезание заготовок. Настройка на режим фрезерования. Контроль поверхностей.
	5
	2

	
	4. Фрезерование фасонных поверхностей. Фрезерование фасонных поверхностей открытого и замкнутого контура. Фрезерование с применением круглого поворотного стола. Фрезерование по накладным копирам. Контроль поверхностей.
	7
	2

	
	5. Делительные головки. Виды делительных головок. Фрезерование с помощью ДГ простого деления. Фрезерование многогранников. Фрезерование канавок и шлицев на цилиндрической и торцовых поверхностях. Фрезерование винтовых канавок и зубчатых реек.
	7


	3

	
	Лабораторные работы
	2
	

	
	№ 2 Классификация фрез.
№ 3Подбор фрез по виду обработки.
	1
1
	

	
	Практические работы
	9
	

	
	№ 10 Определение элементов фрезы.
№ 11 Определение числа оборотов рукоятки УДГ при наладке на простое деление.
№ 12 Определение режимов резания при фрезеровании плоских поверхностей по формулам и по справочнику.
№ 13,14 Составление технологического процесса фрезерной обработки.
	1
2
2

4
	

	Тема 1. 3. Обработка на шлифовальных станках
	Содержание
	9 14
	

	
	1. Общие сведения о шлифовальной обработке. Назначение и сущность шлифовальной обработки. Маркировка шлифовальных кругов. Классификация кругов. Материал шлифовальных кругов. Правка кругов.
2. Тема 1. Обработка на шлифовальных станках. Технология шлифования цилиндрических наружных, внутренних поверхностей и плоских поверхностей различными способами на различных шлифовальных станках. Виды контроля продукции.
	 6


3
	3

	
	Лабораторные работы
	не предусмотрено
	

	
	Практические работы
	5
	

	
	№ 15 Расшифровка маркировки шлифовального круга 
	1
	

	
	№ 16 Составление технологического процесса шлифовальной обработки.
	4
	

	Тема 1.4 . Обработка на сверлильных  станках
	Содержание   
	10
	

	
	1. Тема 1. Обработка на сверлильных станках. Назначение и сущность сверлильной обработки. Части и элементы сверла. Установка и выверка деталей на столе станка и в тисках. 
2. Сверлильные работы. Технология сверления, рассверливания,  сквозных и глухих отверстий в деталях, расположенных в одной плоскости, по кондукторам, шаблонам и по разметке. Режимы резания при сверлении. Нарезание резьбы. Виды контроля продукции.
	3


4
	3

	
	Лабораторные работы
	не предусмотрено
	

	
	Практические работы
	3
	

	
	№18 Определение элементов сверла
	1
	

	
	№ 19 Составление технологического процесса сверлильной обработки.
	2
	

	Тема 1.5. Обработка на копировальных  станках
	Содержание
	3  5
	

	
	1. Общие сведения о копировальной обработке. Назначение и сущность обработки на копировальных станках.
2.  Обработка на гидрокопировальном полуавтомате. Обработка на копировально-фрезерном полуавтомате. 
	
	2

	
	Лабораторные работы
	не предусмотрено
	

	
	Практические работы
	2
	

	
	№ 20 Составление технологического процесса копировальной обработки.
	
	

	Тема 1. 6. Обработка на шпоночных  станках
	Содержание
	3  5
	

	
	1. Общие сведения об обработке. Назначение и сущность обработки на шпоночно-фрезерном станке.
2.  Схема обработки на станке.
	
	2

	
	Лабораторные работы
	не предусмотрено
	

	
	Практические работы
	2
	

	
	№ 21 Составление технологического процесса шпоночно-фрезерной обработки
	
	

	Тема 1. 7. Обработка на зубообрабатывающих  станках 
	Содержание
	3  5
	

	
	1. Общие сведения о зубообрабатывающей  технологии.  Зубообрабатывающие   станки и их технологические возможности
2. Схема обработки на станке.
	
	2

	
	Лабораторные работы
	не предусмотрено
	

	
	Практические работы
	2
	

	
	№ 22 Составление технологического процесса зубообрабатывающей обработки
	
	

	Тема 1. 8. Обработка на протяжных  станках
	Содержание
	4  6
	

	
	1. Виды, назначение и сущность обработки на протяжных  станках.   
2. Характеристика метода протягивания.  
3. Типы протяжек,  конструктивные особенности протяжек и заготовок.
4. Схема обработки заготовок на протяжных станках.
	
	2

	
	5. 
	
	2

	
	6. 
	
	2

	
	7. 
	
	3

	
	Лабораторные работы
	не предусмотрено
	

	
	Практические работы
	2
	

	
	№ 23 Определение элементов протяжки
	1
	

	
	№ 24 Составление технологического процесса протяжной обработки 
	1
	

	Тема 1. 9. Обработка на  строгальных и 
долбежных станках
	Содержание
	5
	

	
	1.Назначение строгальных, и долбежных станков. Виды работ, выполняемых на строгальных и     долбежных станках.
2.Виды, конструктивные особенности режущего инструмента.   
3.Схема обработки на станках.
	3
	2

	
	
	
	2

	
	
	
	3

	
	Лабораторные работы
	не предусмотрено
	

	
	Практические работы
	2
	

	
	№24 Составление технологического процесса долбежной обработки
	
	



	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ. 02
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной, справочной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).
Ознакомление с нормативной документацией.
Самостоятельное изучение и повторение правил выполнения чертежей и технологической документации по ЕСКД и ЕСТД.
Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление отчетов и подготовка к их защите.
Тематика внеаудиторных самостоятельных заданий
1. Самостоятельная работа с учебником: чтение  указанного преподавателем параграфа технического текста, выписки из  текста ответов на вопросы, составленные преподавателем.
2. Изучение рабочих  инструментов и приспособлений для обработки деталей на металлорежущих станках по  учебной или справочной литературе, составление сводной ведомости.  
3. Изучение  технических данных и маркировки  станков  различного назначения  по  учебной или справочной литературе, составление сводной таблицы.
4. Составление  технологических карт различной обработки деталей.
5. Подготовка сообщений или презентация оборудования нового поколения по каталогам 
или с использованием профессиональных  информационных систем.
6.Составление тематических кроссвордов или ребусов.
7.Подготовка видеоматериалов по технологии обработки на станках.
8.Завершение лабораторных и практических работ с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление отчетов и подготовка к их защите.
9. Самостоятельное изучение и повторение правил выполнения чертежей и технологической документации по ЕСКД и ЕСТД.
10.Завершение курсовых работ.
	91



	



	Учебная практика (производственное обучение)                                                                                                                             
Виды работ:
-техника безопасности и противопожарные мероприятия, электробезопасность;
-ознакомление с устройством токарного станка;
-упражнения в управлении токарного станка;
- выполнение токарных операций в пределах заданных классов точности и чистоты: точение, сверление, зенкерование  развертывание, нарезание резьбы, отрезка, снятие фасок, протачивание канавок и т. д. 
-ознакомление с устройством фрезерного станка;
- упражнения в управлении фрезерного станка;
-выполнение фрезерных  операций в пределах заданных классов точности и чистоты: фрезерование плоскостей, уступов, пазов, отрезка, фрезерование фасонных поверхностей и т.д.
-ознакомление с устройством сверлильного станка;
-упражнения в управлении сверлильного станка;
-выполнение сверлильных  операций в пределах заданных классов точности и чистоты:: сверление, зенкерование  развертывание, нарезание резьбы,  снятие фасок,  и т. д.
-ознакомление с устройством шлифовального станка;
-упражнения в управлении шлифовального станка;
- выполнение шлифовальных операций в пределах заданных классов точности и чистоты: шлифование на круглошлифовальных станках наружных поверхностей, на внутришлифовальных станках внутренних поверхностей, на плоскошлифовальных станках плоских поверхностей и т.д.
-выполнение зубообрабатывающих, протяжных и долбежных операций в пределах заданных классов точности и чистоты;
- отработка навыков работы с режущим инструментом , приспособлениями, контрольно –  измерительными приборами; обоснование  выбора    инструментов и приспособлений для станочных операций;
- выполнение расчетов и эскизов, необходимых для изготовления деталей и сборочных единиц;
- проведение подготовительных операций для выполнения станочных работ; 
- составление инструкционно – технологических карт на выполняемые работы.
	480
	

	Производственная практика                                                                                                                                                               
Виды работ:
- выполнение токарных операций в пределах заданных классов точности и чистоты: точение, сверление, зенкерование  развертывание, нарезание резьбы, отрезка, снятие фасок, протачивание канавок и т. д. 
-выполнение фрезерных  операций в пределах заданных классов точности и чистоты: фрезерование плоскостей, уступов, пазов, отрезка, фрезерование фасонных поверхностей и т.д.
-выполнение сверлильных  операций в пределах заданных классов точности и чистоты:: сверление, зенкерование  развертывание, нарезание резьбы,  снятие фасок,  и т. д.
- выполнение шлифовальных операций в пределах заданных классов точности и чистоты: шлифование на круглошлифовальных станках наружных поверхностей, на внутришлифовальных станках внутренних поверхностей, на плоскошлифовальных станках плоских поверхностей и т.д
-выполнение зубообрабатывающих, протяжных и долбежных операций в пределах заданных классов точности и чистоты;
- отработка навыков работы с режущим инструментом , приспособлениями, контрольно –  измерительными приборами; обоснование  выбора    инструментов и приспособлений для станочных операций;
- выполнение расчетов и эскизов, необходимых для изготовления деталей и сборочных единиц;
	288
	

	                                                                                                                                                                                                                                            Всего

	1041
	












4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация программы модуля предполагает наличие учебного кабинета: «Технология металлообработки»; мастерских: токарная;  фрезерная.

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета:
-учебные столы на 30 мест;
-комплект деталей, инструментов, приспособлений;
-комплект учебно-методической документации;
-наглядные пособия (по устройству станков, инструменту, основам теории резания, режимам резания, способам обработки).
Технические средства обучения: 
-компьютер;
-телевизор;
-проектор;
-лицензионное программное обеспечение профессионального назначения.

Оборудование учебных мастерских и рабочих мест: 
1. токарной:
- рабочие места по количеству работающих;
средства индивидуальной защиты.
- станки универсальные: токарные, сверлильный, заточные, шлифовальный;
-станки с ЧПУ: токарные
- наборы режущих инструментов;
- приспособления;
- заготовки;
- средства индивидуальной защиты.
 2.  фрезерной:
 - рабочие места по количеству работающих;
 - станки универсальные;
 - станки с ЧПУ;
 - набор фрез;
 - приспособления;
 - заготовки;
Оборудование лаборатории и рабочих мест:  не предусмотрено.
Реализация программы модуля предполагает обязательную производственную практику.

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест:
- рабочие места по количеству работающих;
средства индивидуальной защиты.
- станки: токарные, фрезерные, сверлильные, заточные, шлифовальные, зубообрабатывающие, протяжные и долбежные;
- наборы режущих инструментов;
- приспособления;
- заготовки;
- средства индивидуальной защиты.



4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники:
1. Багдасарова, Т.А. «Токарь - универсал»- М.,«Академия» 2012 г.
2. Багдасарова, Т.А, «Токарное дело». Рабочая тетрадь.–М.,«Академия» 2011г.
3. Багдасарова,Т.А.,« «Фрезерное дело». Рабочая тетрадь-М.,«Академия» 2011 г.
4. Банников,Е.А.,«Справочник фрезеровщика»– Ростов-на-Дону,«Феникс» 2011 г.
5. Барбашов, Ф.А.,«Фрезерное дело»- М.,«Машиностроение» 2012 г
6. Схиртладзе,А.Г., Новиков В.Ю.,«Станочник широкого профиля» - М.,«Высшая школа» 2010 г.
7. Фещенко,В.Н., Махмудов Р.Х.,«Токарная обработка»- М., «Высшая школа» 2011 г

Дополнительные источники:
1. Чернов, Н.Н.,«Токарь» – Ростов-на-Дону,«Феникс» 2014 г.
2. Щербаков, В.П.,«Письменные экзаменационные работы по профессии «Токарь»- М., «Академия» 2011 г.
3.Трофимов, А.М., «Металлорежущие станки». Альбом общих видов кинематических схем и узлов.- М., «Машиностроение».-2011 г.

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса.
       Освоение обучающимися профессионального модуля  ПМ.02  «Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных, зубообрабатывающих, строгальных, протяжных и долбежных должно проходить в условиях созданной образовательной среды как в учебном заведении, так и организациях соответствующих профилю специальности «Станочник (металлообработка)».
        Изучение таких общепрофессиональных дисциплин как «Инженерная графика», «Материаловедение», «Охрана труда» должно предшествовать освоению данного модуля или изучается параллельно.
При организации учебных занятий в целях реализации компетентностного подхода к обучению должны применяться активные и интерактивные формы обучения (деловые и ролевые игры,  кейс -технологии,  разбор конкретных ситуаций и т.д.). 
Самостоятельная работа  обучающихся должна сопровождаться методическим обеспечением, что позволит результативно организовать аудиторные занятия.
         Каждый обучающийся  должен иметь доступ к базам данных и библиотечным  фондам по перечню рекомендуемых изданий, Интернет – ресурсов.
         Консультационная помощь при обучении должна  осуществляться за счет проведения индивидуальных и групповых консультаций.  
    Освоение программы модуля базируется на изучении общепрофессиональных  дисциплин: «Техническое черчение», «Основы технической механики и слесарных работ», «Электротехника», «Материаловедение», «Охрана труда»,  «Безопасность жизнедеятельности».
   Обязательным условием допуска к производственной практике в рамках профессионального модуля  ПМ.02 «Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа(сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных, шлифовальных, зубообрабатывающих, строгальных, протяжных и долбежных ) является освоение  учебной практики (производственного обучения)  для получения первичных профессиональных навыков в рамках данного профессионального модуля. Производственная практика должна проводиться в организациях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся.
Медицинские ограничения регламентированы Перечнем медицинских противопоказаний Министерства здравоохранения Российской Федерации.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): 
наличие среднего профессионального  или высшего профессионального образования, соответствующего профилю преподаваемого модуля ПМ.02 «Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных, зубообрабатывающих, протяжных и долбежных)» и профессии 15.01.25 «Станочник» (металлообработка).


Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой
Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты – преподаватели дисциплин «Технология металлообработки», «Материаловедение», «Допуски и технические измерения», «Техническая графика».
Мастера: наличие 4-5  квалификационного  разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.



























5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
(ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)

	Результаты 
(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 2.1 Выполнять обработку заготовок, деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных, копировальных, шпоночных
станках.
	-   выполнение алгоритма чтения технических  чертежей деталей в соответствии с требованиями ЕСКД.
- обоснованность выбора технологического оборудования для обработки различных деталей в соответствии с техпроцессом;
 - выполнение алгоритма обработки деталей на различных станках в соответствии с техпроцессом;
- системное соблюдение техники безопасности при обработке деталей на различных станках;
	-наблюдение и оценка практической деятельности на занятиях;




-оценка практической деятельности.

	ПК 2.2 Осуществлять наладку обслуживаемых станков.
	 -выполнение алгоритма  наладки обслуживаемых станков в соответствии с техпроцессом; 
- обоснованность выбора режущего инструмента в соответствии с техпроцессом;
- обоснованность  установки режущего инструмента в соответствии с техпроцессом;
- выполнение алгоритма  крепления заготовок и деталей;
	-наблюдение и оценка  практической деятельностью;
-защита практических работ;
-зачеты по темам на занятиях учебной практики.

	ПК 2.3 Проверять качество обработки деталей.
	-выполнение алгоритма анализа качества обработки поверхности детали в соответствии с чертежом и техническими требованиями;
- обоснованность выбора средств контроля качества обработки поверхности детали в соответствии с УЗ;
- выполнение алгоритма  контроля качества обработки деталей в соответствии с чертежом и техническими требованиями;  
- обоснованность определения видов и причин некачественной обработки деталей  в соответствии с техпроцессом;
- обоснованность выбора профилактических мер по предупреждению появления бракованных деталей при обработке на станках в соответствии с УЗ;
	-защита практических занятий;
-зачеты по производственной практике по разделам профессионального модуля.

	ПК 2.4  Выполнять обработку заготовок, деталей на зубообрабатывающих,  протяжных и долбежных станках;
	-   выполнение алгоритма чтения технических  чертежей деталей в соответствии с требованиями ЕСКД.
- обоснованность выбора технологического оборудования для обработки различных деталей в соответствии с техпроцессом;
 - выполнение алгоритма обработки деталей на различных станках в соответствии с техпроцессом;
- системное соблюдение техники безопасности при обработке деталей на различных станках;

	- наблюдение и оценка практической деятельности на занятиях;




- оценка практической деятельности

	ПК. 2.5 Осуществлять наладку обслуживаемых зубообрабатывающих,  протяжных и долбежных станков.
	-выполнение алгоритма  наладки обслуживаемых станков в соответствии с техпроцессом; 
- обоснованность выбора режущего инструмента в соответствии с техпроцессом;
- обоснованность  установки режущего инструмента в соответствии с техпроцессом;
- выполнение алгоритма  крепления заготовок и деталей.
	-наблюдение и оценка  практической деятельностью
-защита практических работ
-зачеты по темам на занятиях учебной практики



Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 
(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	-заинтересованность в своей будущей профессии;
-наличие положительных отзывов от мастера производственного обучения;
-активность, инициативность в процессе освоения профессиональной деятельности;
	Оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы.


	ОК 2.  Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	-правильность выбора   способов решения профессиональных задач в области разработки технологических процессов обработки деталей;
-алгоритм правильной последовательности выполнения  лабораторных, практических работ;
-алгоритм выполнения заданий во время учебной, производственной практики;

	Оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	-решение стандартных профессиональных задач в области собственной деятельности по обработке деталей на металлорежущих станках различного вида;
-самоанализ и коррекция результатов собственной работы;
	Решение ситуационных задач.

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	-эффективность поиска необходимой информации;
-использование различных источников, включая электронные;
	Деловая игра.

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	-демонстрация навыков использования информационно -коммуникационных технологий в профессиональной деятельности;
-работа с различными прикладными программами;

	Демонстрация полученных навыков.

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	-взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения
	Деловая игра.

	ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).

	-демонстрация готовности к исполнению воинской обязанности
	Демонстрация полученных навыков.




