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1. паспорт ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
ПМ.01. Программное управление металлорежущими станками
1.1. Область применения программы профессионального модуля
Рабочая программа профессионального модуля – является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с Федеральными образовательными стандартами среднего профессионального образования (далее – ФГОС СПО) подготовки квалифицированных рабочих, служащих (далее -  ППКРС) по профессии 15.01.25 «Станочник (металлообработка)», входящей в укрупненную группу специальностей 15.00.00. «Машиностроение», в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД):
«Программное управление металлорежущими станками» 
и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):  
1. Осуществлять обработку деталей на  станках с программным управлением с использованием пульта управления, в том числе и токарно-карусельных станков.
2.  Выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы.

3. Осуществлять техническое обслуживание станков с числовым программным управлением, в том числе и токарно-карусельных станков и манипуляторов (роботов).

4.  Проверять качество обработки поверхности детали
Рабочая программа учебной дисциплины может быть использована в процессе реализации основных программ профессионального обучения:

 - программ профессиональной подготовки по профессиям

19149 Токарь,

19479 Фрезеровщик

при наличии основного общего образования без предъявления требований к опыту работы;

- программ повышения квалификации по профессиям

19149 Токарь,

19479 Фрезеровщик

при наличии профессионального образования и опыта работы не менее 1 года;

- программ переподготовки по профессиям

19149 Токарь,

19479 Фрезеровщик
при наличии профессионального образования без предъявления требований к опыту работы.

1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

- обработки деталей на металлорежущих станках с программным управлением (по обработке наружного контура на двухкоординатных токарных станках ) токарной обработки винтов, втулок цилиндрических, гаек, упоров, фланцев, колец, ручек;

- фрезерование наружного внутреннего контура, ребер по торцу на трех- координатных станках кронштейнов , фитингов , коробок , крышек, кожухов,  муфт, фланцев фасонных деталей со стыковыми и опорными плоскостями, расположенными под разными углами, с ребрами и отверстиями для крепления, фасонного контура растачивания;  

-  сверления, цекования, зенкования, нарезания резьбы в отверстиях сквозных и глухих; 

      -  вырубки прямоугольных и круглых окон в трубах;

      - сверления, растачивания, цекования, зенкования сквозных и глухих отверстий, имеющих координаты в деталях средних и крупных габаритов из пресованных профилей, горячештампованных заготовок незамкнутого или кольцевого контура из различных металлов; 
-обработки торцовых поверхностей, гладких и ступенчатых отверстий и плоскостей;

- обработки н    аружных и внутренних контуров на трехкоординатных токарных станках сложнопространственных  деталей; 

- обработки наружного и внутреннего контура на токарно - револьверных станках;

- обработки с двух сторон за две операции дисков компрессоров и турбин;

- обработки на расточных станках;
- работы на токарно-карусельных станках и контроля качества обработанных деталей;
- подналадки отдельных узлов и механизмов в процессе работы; 

- технического обслуживания станков с числовым программным управлением и манипуляторов (роботов);

- проверки качества обработки поверхности деталей;

уметь:

- определять режим резания по справочнику и паспорту станка; 

- оформлять техническую документацию;

- рассчитывать режимы резания по формулам, находить требования к режимам по справочникам при разных видах обработки; 

- составлять технологический процесс обработки деталей, изделий на металлорежущих станках;

- выполнять процесс обработки с пульта управления деталей по квалитетам на станках с программным управлением;

- устанавливать и выполнять съем деталей после обработки; 

- выполнять контроль выхода инструмента в исходную точку и его корректировку; 

- выполнять замену блоков с инструментом; 

- выполнять установку инструмента в инструментальные блоки; 

- выполнять наблюдения за работой систем обслуживаемых станков по показаниям цифровых табло и сигнальных ламп;

- выполнять обслуживание многоцелевых станков с числовым программным управлением (ЧПУ) и манипуляторов (роботов) для механической подачи заготовок на рабочее место; 

- управлять группой станков с программным управлением; 

- устранять мелкие неполадки в работе инструмента и приспособлений; 
-обрабатывать детали и изделия на токарно-карусельных станках с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений, на специализированных станках, налаженных для обработки определенных деталей;

- обрабатывать сложные детали с большим количеством переходом и установкой их на  токарно-карусельных станках.
знать:

- основные понятия и определения технологических процессов изготовления деталей и режимов обработки; 

- основы теории резания металлов в пределах выполняемой работы; 

- принцип базирования; 

- общие сведения о проектировании технологических процессов ; 

- порядок оформления технической документации;

- основные сведения о механизмах, машинах и деталях машин;

- наименование, назначение и условия применения наиболее распространенных универсальных и специальных приспособлений;

- устройство, кинематические схемы и принцип работы, правила подналадки металлообрабатывающих станков различных типов;
-правила управления токарно-карусельными станками;

-правила подналадки и проверки на точность токарно-карусельных станков;

- правила технического обслуживания и способы проверки, нормы точности станков токарной, фрезерной, расточных и шлифовальной группы; 

- назначение и правила применения режущего инструмента;  

- углы, правила заточки и установки резцов и сверл; 

- назначение и правила применения, правила термообработки режущего инструмента, изготовленного из инструментальных сталей, с пластинками твердых сплавов или керамическими, его основные углы и правила заточки и установки; 

- правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка;

- грузоподъемное оборудование, применяемое в металлообрабатывающих цехах;

- основные направления автоматизации производственных процессов; 

- устройство, принцип работы  обслуживаемых станков с программным управлением; 

- правила управления обслуживаемым оборудованием; 

- конструктивные особенности и правила проверки на точность обслуживаемых станков различной конструкции, универсальных и специальных приспособлений; 

- условную сигнализацию, применяемую на рабочем месте; 

- назначение условных знаков на панели управления станком;

- системы программного  управления станками; 

- правила установки перфолент в считывающее устройство; 

- способы возврата программ носителя к первому кадру; 

- основные способы подготовки программы;

- код и правила чтения программы по распечатке и перфоленте; 

- порядок работы станка в автоматическом режиме и в режиме ручного управления; 

- конструкцию приспособлений для установки и крепления деталей на станках с программным управлением;

- технологический процесс обработки деталей; 

- организацию работ при многостаночном обслуживании станков с программным управлением; 

- начало работы с различного основного кадра;

- причины возникновения неисправностей станков с программным управлением и способы их обнаружения и предупреждения;

- корректировку режимов резания по результатам работы станка; 

- способы установки инструментов в инструментальные блоки;

- способы установки приспособлений и их регулировки; 

- приемы, обеспечивающие заданную точность изготовления деталей;

- устройство и кинематические схемы различных станков с программным управлением и правила их наладки;

- правила настройки и регулировки контрольно-измерительных инструментов и приборов; 

- порядок применения контрольно-измерительных приборов и инструментов; 

- способы установки и выверки деталей; 

- принципы калибровки сложных профилей. 

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего – 858 часов, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 150 часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося –100 часов;

самостоятельной работы обучающегося – 50 часов;

учебной практики   и производственной практики – 708 часов.

2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности Программное управление металлорежущими станками, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.1
	Осуществлять обработку деталей на станках с программным управлением с использованием пульта управления, в т.ч.и токарно-карусельных станках.

	ПК 1.2
	Выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы.

	ПК 1.3
	Осуществлять техническое обслуживание станков с числовым программным управлением, в том числе и токарно-карусельных станках и манипуляторов (роботов).

	ПК 1.4
	Проверять качест   П  Проверять качество обработки поверхности детали. 

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).


3. СТРУКТУРА и   содержание профессионального модуля  ПМ.01 Программное управление металлорежущими станками
3.1. Тематический план профессионального модуля  
	Коды професси-ональ-
ных

компе-тенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов
(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятель
ная работа обучающегося, 
часов
	Учебная,
часов
	Производстве
нная,
часов
 

	
	
	
	Всего,
часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,
часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 1.1-
ПК 1.4
	Раздел 1. Программное управление металлорежущими станками

	294
	100
	54
	50
	144
	не предусмотрено

	ПК 1.1-
ПК 1.4
	Производственная практика, часов 
	564


	
	 564


	
	Всего:
	858
	100
	54
	50
	144
	564


3.2 Содержание обучения  по профессиональному модулю  ПМ.01  Программное управление металлорежущими станками.
	Наименование разделов профессионального модуля(ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторной работы и практического занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект).
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1.

 Программное управление металлорежущими станками
	
	 
	

	МДК 01.01 Технология металлообработки на металлорежущих станках с программным управлением
	
	100

	

	Тема 1.1.
Основы программного управления станками

	Содержание
	9
	

	
	
	Общие сведения о системах программного управления. Структура СЧПУ. Классификация СЧПУ. Основные коды. Программоносители. 
	4
5
	 2


	
	
	Управляющая информация. Система координат. Направление движений 
исполнительных движений. Способы и начало отсчета координат. Методы подготовки 
УП. Графическое изображение символов, принимаемых на пультах управления и их 
смысловое значение. Запись управляющей информации. Кодирование и нанесение 

информации на программоноситель. Контроль и исправление УП. Устройства 

подготовки УП. Подготовка и кодирование управляющих программ. Устройство ввода 

и считывания программы.
	
	2


	
	Лабораторные работы
№1 Запись управляющей информации.
№2 Устройство ввода и считывания программы.
	3
	

	
	Практические занятия

№1 Кодирование и нанесение информации на программоноситель.
	2
	

	Тема 1.2. Токарные станки с ЧПУ
 
	Содержание
	12
	

	
	1

	Общие сведения. Шифр станков с ЧПУ. Обозначение осей координат и направлений движений. Конструктивные особенности токарных станков с ЧПУ.
	2
7
3
	2


	
	1. 2
	Наладка и эксплуатация токарных, в том числе токарно-карусельных,  станков с ЧПУ. Наладка токарного станка с ЧПУ. 
Инструмент для токарных станков с ЧПУ. Органы управления станками, пульт оператора 
станка мод.16К20Т1. Подготовка системы ЧПУ к работе. Режимы работы оперативной 
системы управления.
	
	3



	
	3
	Управляющая программа. Подготовка системы ЧПУ к работе. Режимы работы оперативной системы управления.
Подготовка УП. Составление УП. Ввод УП
	
	3

	
	Лабораторные работы

№3 Управление токарно-винторезным станком с ЧПУ
	6
	

	
	Практические занятия
	12
	

	
	№2 Подготовка УП для токарного станка с ЧПУ.
	1

6

       1

1

2

1
	

	
	№3 Составление УП для токарного станка с ЧПУ.
	
	

	
	№4 Подготовка системы ЧПУ токарного станка с ЧПУ к работе
	
	

	
	№5 Подготовка УП для токарно-карусельного  станка с ЧПУ.
	
	

	
	№6 Составление УП для токарно - карусельного станка с ЧПУ.
	
	

	
	№7 Подготовка системы ЧПУ токарно -карусельного станка с ЧПУ к работе.
	
	

	Тема 1.3. Фрезерные станки с ЧПУ
	Содержание
	6 
	

	
	1
	Консольный вертикально-фрезерный станок мод.6Р13Ф3 с ЧПУ. Основные узлы. 
Режимы работы станка. 
	4
2
	2

	
	2
	Приспособления для фрезерных станков с ЧПУ. Схемы базирования. Плиты, 
зажимные устройства. Приспособления для фрезерных станков
	
	2

	
	Лабораторные работы
№ 4 Управление фрезерным станком с ЧПУ
	6
	

	
	 Практические занятия 
	8
	

	
	№ 8 Подготовка УП для фрезерного станка с ЧПУ.
	1

6

1
	

	
	№ 9 Составление УП для фрезерного станка с ЧПУ.
	
	

	
	№ 10 Подготовка системы ЧПУ фрезерного станка с ЧПУ к работе.
	
	

	Тема 1.4. Сверлильные и расточные станки с ЧПУ
	Содержание
	6
	

	
	1
	Сверлильный станок мод. 2Р135Ф2. Органы управления станком. Режим работы 
станка. Установка станка по осям.
	3
3
	2


	
	2
2
	Горизонтально-расточной станок мод. 2А622Ф2-1. Назначение станка. Органы 
управления. Режимы работы станка.
	
	2

	
	Лабораторная работа
	не предусмот-рено
	

	
	Практические занятия 
	6
1
1
1
1
1
1
	

	
	№ 11 Подготовка УП для сверлильного  станка с ЧПУ.
	
	

	
	№ 12 Составление УП для сверлильного  станка с ЧПУ.
	
	

	
	№ 13 Подготовка системы ЧПУ сверлильного  станка с ЧПУ к работе.
	
	

	
	№ 14 Подготовка УП для расточного  станка с ЧПУ.
	
	

	
	№ 15 Составление УП для расточного  станка с ЧПУ.
	
	

	
	№ 16 Подготовка системы ЧПУ расточного  станка с ЧПУ к работе.
	
	

	Тема 1.5. Многоцелевые станки
	Содержание
	5
	

	
	1

	Общие сведения. Назначение МС. Типаж станков. Конструктивные особенности МС. 
Кодирование инструментов.
	3
2
	2


	
	2
	Многоцелевой станок мод.ИР500МФ4. Основные узлы. Работа на многоцелевых 
станках.
	
	2

	
	Лабораторная работа
	не предусмот-рено
	

	
	Практические занятия 
	3
1
1
1
	

	
	№ 17 Подготовка УП для многоцелевого  станка с ЧПУ.
	
	

	
	№ 18 Составление УП для многоцелевого  станка с ЧПУ.
	
	

	
	№ 19 Подготовка системы ЧПУ многоцелевого  станка с ЧПУ к работе.
	
	

	Тема 1.6.

Робототехника: манипуляторы, автооператоры, промышленные роботы
	Содержание
	8
	

	
	1
	Робототехника в производстве.
	4
4
	2

	
	2
	Устройство и характеристика промышленных роботов.
	
	2

	
	Лабораторная работа
№ 5 Управление манипулятором
	4
	

	
	
	
	

	
	Практические занятия

№ 20 Составление УП для управления манипуляторов.
	4
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ. 01
	50
	

	- Систематическая проработка конспектов занятий, учебной, справочной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем). 

 - Ознакомление с нормативной документацией.

 - Самостоятельное изучение и повторение правил выполнения чертежей и технологической документации
 по ЕСКД и ЕСТД.

 - Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций
 преподавателя, оформление отчетов и подготовка к их защите.

Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:
 -Самостоятельная работа с учебником: чтение  указанного преподавателем параграфа технического

текста, выписки из  текста ответов на вопросы, составленные преподавателем.

 -Изучение рабочих  инструментов и приспособлений для работ на станках с ПУ по  учебной или
справочной литературе, составление сводной ведомости.  

 -  Изучение  технических данных и маркировки станков с ПУ   различного назначения  по  учебной или справочной литературе, составление сводной таблицы.

 -  Составление технологического процесса обработки деталей на станках с ПУ.

  - Подготовка сообщений или презентация  станков с ПУ нового поколения по каталогам  электротехнической продукции или с использованием профессиональных  информационных систем.

 -  Составление тематических кроссвордов или ребусов.

 - Подготовка видеоматериалов по технологии обработки на станках с ПУ.

 - Завершение лабораторных и практических работ с использованием методических рекомендаций
 преподавателя, оформление отчетов и подготовка к их защите.

	
	

	Учебная практика

Виды работ:
- выполнение токарных операций на станках с ПУ в пределах заданных классов 
точности и чистоты:  точение, сверление, зенкерование  развертывание, нарезание резьбы, отрезка, снятие фасок,
 протачивание канавок и т. д. 

-выполнение фрезерных  операций на станках с ПУ в пределах заданных классов точности и чистоты: фрезерование плоскостей, уступов, пазов, отрезка, фрезерование фасонных поверхностей и т.д.

-выполнение сверлильных  операций на станках с ПУ в пределах заданных классов точности и чистоты: сверление, зенкерование  развертывание, нарезание резьбы,  снятие фасок,  и т. д.

- выполнение шлифовальных операций на станках с ПУ в пределах заданных классов точности
 и чистоты: шлифование на круглошлифовальных станках наружных поверхностей, на внутришлифовальных станках внутренних поверхностей, на плоскошлифовальных станках плоских поверхностей и т.д.
- выполнение расчетов и эскизов, необходимых для изготовления деталей и сборочных единиц;

- проведение подготовительных операций для выполнения станочных работ; 

- составление программы обработки на станке с ПУ.


	144


	

	Производственная практика (итоговая по модулю)
Виды работ:

-ознакомление с токарными станками с ПУ;

- выполнение токарных операций на станках с ПУ в пределах заданных классов точности и чистоты: 
точение, сверление, зенкерование  развертывание, нарезание резьбы, отрезка, снятие фасок,
 протачивание канавок и т. д
-ознакомление с фрезерными станками с ПУ;

-выполнение фрезерных  операций на станках с ПУ в пределах заданных классов точности и чистоты:
 фрезерование плоскостей, уступов, пазов, отрезка, фрезерование фасонных поверхностей и т.д.

-ознакомление с сверлильным оборудованием с ПУ;

-выполнение сверлильных  операций на станках с ПУ в пределах заданных классов точности и чистоты: 
сверление, зенкерование  развертывание, нарезание резьбы,  снятие фасок,  и т. д.

-ознакомление с шлифовальным оборудованием с ПУ;

- выполнение шлифовальных операций на станках с ПУ в пределах заданных классов точности и чистоты: 
шлифование на круглошлифовальных станках наружных поверхностей, на внутришлифовальных станках 
внутренних поверхностей, на плоскошлифовальных станках плоских поверхностей и т.д.

	564


	

	Всего
	858


	


4. условия реализации программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация рабочей программы профессионального модуля предполагает наличие учебных кабинетов: «Технология металлообработки»;  мастерских: токарная;  фрезерная.

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета:

-рабочие места по количеству обучающихся;
-рабочее место преподавателя;
-комплект деталей, инструментов, приспособлений;

-комплект учебно-методических материалов, методических рекомендаций и разработок;

-наглядные пособия (по устройству станков, инструменту, основам теории резания, режимам резания, способам обработки).

Технические средства обучения: 

-персональный компьютер;
-мультимедийный проектор;

-экран;
-носители информации.
Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской: 

1. Токарная:

- рабочие места по количеству обучающихся;

- станки: токарные, сверлильный, заточные, шлифовальный;

- наборы режущих инструментов;

- приспособления;

- заготовки;

- средства индивидуальной защиты;
- журнал инструктажа по безопасным условиям труда при выполнении работ на станках.
 2.  Фрезерная:

  - рабочие места по количеству работающих;

  - станки: фрезерные;

  - набор фрез;

- приспособления;

- заготовки;

- средства индивидуальной защиты.
Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории: не предусмотрено.

Реализация рабочей программы профессионального модуля предполагает обязательную итоговую производственную практику.
4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Багдасарова, Т.А. Токарь – универсал - М.,«Академия» 2012 г.

2. Багдасарова,Т.А Токарное дело. Рабочая тетрадь. -М.,«Академия» 2012 г.

3. Багдасарова, Т.А.  Фрезерное дело. Рабочая тетрадь-М.,«Академия» 2011 г.

4. Барбашов, Ф.А.  Фрезерное дело  - М.,«Машиностроение» 2012 г

5. Захаров, В.И.  Технология токарной обработки – «Лениздат» 2013 г.

6. Схиртладзе, А.Г., Новиков В.Ю.  Станочник широкого профиля» - М.,«Высшая школа» 2011 г.

7. Фещенко, В.Н., Махмудов Р.Х. Токарная обработка»- М.,«Высшая школа» 2011 г

8. Чернов, Н.Н.«Токарь» – Ростов-на-Дону, «Феникс» 2014 г.

Дополнительные источники:

1. Кучер, А.М. Киватицкий, М.М., Покровский, А.А.«Металлорежущие станки». Альбом общих видов кинематических схем и узлов.- М.,«Машиностроение» 2010г.

2. Трофимов, А.М. «Металлорежущие станки». Альбом общих видов кинематических схем и узлов. -М., «Машиностроение» 2011 г.

3. Захаров, В.И.«Технология токарной обработки» – «Лениздат» 2010 г.

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса.

       Освоение обучающимися профессионального модуля должно проходить в условиях созданной образовательной среды, как в учебном заведении, так и организациях соответствующих профилю специальности «Станочник (металлообработка)».
        Изучение таких общепрофессиональных дисциплин как «Инженерная графика», «Материаловедение», «Охрана труда» должно предшествовать освоению данного модуля или изучается параллельно.
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): 

наличие среднего профессионального  или высшего профессионального образования, соответствующего профилю преподаваемого модуля «Программное управление металлорежущими станками»
Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой

Инженерно-педагогический состав:дипломированные специалисты – преподаватели дисциплин «Технология металлообработки», «Токарное дело», «Фрезерное дело».

Мастера: наличие 4-5 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.

5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля
(вида профессиональной деятельности)

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 1.1 Осуществлять обработку деталей на станках с программным управлением с использованием пульта управления, в т.ч.и токарно-карусельных станков.

	-системное соблюдение техники безопасности при обработке деталей на станках с программным управлением;

-обоснованность выбора технологического оборудования для обработки различных деталей в соответствии с учебной задачей;

- выполнение алгоритма обработки деталей на станках с программным управлением с использованием пульта управления

	Текущий контроль в форме:

-лабораторных и практических заданий;

-наблюдение за действиями на практике

	ПК 1.2  Выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы.


	- выполнение алгоритма  подналадки отдельных узлов обслуживаемых станков;
- выполнение алгоритма  подналадки механизмов обслуживаемых станков;

- обоснованность выбора режущего инструмента в соответствии с техпроцессом;

-обоснованность  установки режущего инструмента в соответствии с техпроцессом;

- выполнение алгоритма крепления заготовок и деталей

	-защита практических работ

-зачеты по темам на занятиях учебной практики

	ПК 1.3 Осуществлять техническое обслуживание станков с числовым программным управлением и манипуляторов (роботов).


	-системное соблюдение техники безопасности при техническом обслуживании станков с числовым программным управлением и манипуляторов (роботов);
-выполнение алгоритма технического обслуживания станков с ЧПУ;

-выполнение алгоритма технического обслуживания манипуляторов (роботов)

	-защита практических работ

-зачеты по темам на занятиях учебной практики

	ПК 1.4 Проверять качество обработки поверхности детали.
	- выполнение алгоритма анализа качества обработки поверхности детали в соответствии с техпроцессом;

- обоснованность выбора средств контроля качества обработки поверхности детали в соответствии с УЗ;
-выполнение алгоритма  контроля качества обработки деталей в соответствии с техпроцессом;
-точность определения вида брака, 
-правильность определения причины брака; 
-обоснованность выбора профилактических мер по предупреждению брака в соответствии с  видом и причиной брака

	-защита практических занятий;

-зачеты по производственной практике по разделам профес-

сионального модуля


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	-демонстрация познавательного интереса в ходе овладения профессиональными умениями и навыками;

-наличие положительных отзывов от мастера производственного обучения;

-активность, инициативность в процессе освоения профессиональной деятельности
	Экспертная оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения обра-зовательной программы.


	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	-правильный выбор и применение способов решения профессиональных задач в области разработки технологических процессов обработки деталей;

-точность, правильность и полнота выполнения профессиональных задач:
-самооценка эффективности решения профессиональных задач;
-обоснование принятых решений


	Наблюдение за выполнением и экспертная оценка практической деятельности.

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
	-решение стандартных профессиональных задач в области собственной деятельности по обработке деталей на металлорежущих станках различного вида;

-самоанализ и коррекция результатов собственной работы
	Решение ситуационных задач

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	-эффективный поиск необходимой информации;

-использование различных источников, включая электронные

	Демонстрация навыков

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	-демонстрациянавыков использования информационно-коммуникационных технологий в профессиональной деятельности;

-работа с различными прикладными программами

	Демонстрация навыков

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	-взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения
	Деловая игра

	ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).

	-демонстрация готовности к исполнению воинской обязанности
	Демонстрация навыков
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