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1. паспорт  ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
ПМ. 02 Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов
1.1. Область применения программы

 Программа профессионального модуля  – является частью  основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС  по профессии 15.01.30 Слесарь в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД) и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):
ПК 2.1.   Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов  машин,  оборудования, агрегатов.
ПК 2.2.  Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.
 Программа профессионального модуля может быть использована  в дополнительном профессиональном  образовании  и профессиональной подготовке работников  в области  машиностроения и металлообработки при наличии основного общего образования. Опыт работы не требуется.
1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

- сборки сборочных  единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов;
- регулировки и испытания сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов;
уметь:

- обеспечивать безопасность работ;
- выполнять сборку и регулировку простых узлов и механизмов;
- выполнять слесарную обработку и пригонку деталей с применением универсальных приспособлений;

- выполнять сборку деталей под прихватку и сварку;

- выполнять резку заготовок из прутка и листа на ручных ножницах и ножовках;

- выполнять снятие фасок;

- сверлить отверстия по разметке, кондуктору на простом сверлильном станке, а также пневматическими  и  электрическими машинками;
- нарезать резьбы метчиками и плашками;

- выполнять разметку простых деталей;

- соединять детали и узлы пайкой, клеями, болтами и холодной клепкой;

- выполнять разметку, шабрение, притирку деталей и узлов средней сложности;

- выполнять пайку различными припоями;

- управлять подъемно-транспортным оборудованием с пола;

- выполнять строповку и увязку грузов для подъема, перемещения;

- выполнять установку и складирование;

- выполнять разделку внутренних пазов, шлицевых соединений эвольвентных и простых;

- выполнять монтаж трубопроводов, работающих под давлением воздуха;
- устранять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов, агрегатов, машин;
- запрессовывать детали на гидравлических и винтовых механических прессах;

- собирать, регулировать и испытывать узлы и механизмы средней сложности;

- устранять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов и механизмов;

- выполнять регулировку зубчатых передач с установкой заданных чертежом и техническими условиями боковых и радиальных зазоров;

- выполнять притирку и шабрение сопрягаемых поверхностей  деталей и узлов;

- выполнять монтаж трубопроводов;
знать:
 - технику безопасности при работе;
- технические условия на собираемые узлы и механизмы, наименование и назначение рабочего инструмента;

- способы устранения деформаций при термической обработке и сварке;

- причины появления коррозии и способы борьбы с ней;

- правила разметки простых и сложных деталей и узлов;

- устройство и принцип работы собираемых узлов, механизмов и станков, технические условия на их сборку;

- механические свойства обрабатываемых металлов и влияние термической обработки на них;
- виды заклепочных швов и сварных соединений и условия обеспечения их прочности;

- правила заточки и доводки слесарного инструмента;

- квалитеты и параметры шероховатости;

- способы разметки деталей средней сложности;

- конструкцию, кинематическую схему и принцип работы собираемых узлов механизмов, станков, приборов, агрегатов и машин;

- принципы взаимозаменяемости деталей и узлов;

- меры предупреждения деформаций деталей;

- правила проверки станков.

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего – 447 часов, в том числе:
максимальной учебной нагрузки обучающегося – 228  часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 152 часа;

самостоятельной работы обучающегося – 76 часов;

          производственной практики – 168 часов.
2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 2.1.
	Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.

	ПК 2.2.
	Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).




3. СТРУКТУРА и  содержание профессионального модуля
 ПМ. 02 Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, 
оборудования, агрегатов
3.1. Тематический план профессионального модуля ПМ. 02 Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося, 

часов
	Учебная,

часов
	Производственная,

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 2.1
ПК 2.2
	МДК 02.01.
Раздел 1.

Организация и технологии сборки, регулировки и испытания машин и оборудования различного назначения.
	351
	152
	67
	76
	72
	-

	
	Производственная практика, часов 
	168
 
	
	168
 

	
	Всего:
	519
	152
	67
	76
	72
	168


3.2.  Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ. 02 Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторной работы и практического занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект).
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	ПМ.02. Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов, механизмов машин, оборудования, агрегатов.
	
	228
	

	МДК 02.01. 
Раздел 1.

Организация и технологии сборки, регулировки и испытания машин и оборудования различного назначения.
	
	 152
	

	Тема 2.1. Основные сведения о механизмах, машинах и деталях машин. 
	Содержание
	24
	2

	
	Понятие о механизмах, машинах и деталях машин. Механизмы приводов. Общие понятия о передачах движения. Механизмы передачи вращательного движения. Механизмы преобразования движения. Предохранительные устройства. Типовые детали, передающие вращательные движения. 
	
	

	Тема 2.2. Подъемно-транспортные устройства.
	Содержание
	16
	2

	
	Подъемно-транспортные средства, применяемые при ремонте. Канаты, стропы, грузозахватные приспособления. Правила техники безопасности при производстве грузоподъемных работ.
	
	

	Тема 2.3. Технология слесарно-сборочных работ.
	Содержание
	24
	2


	
	Понятие о методах сборки. Сборка неподвижных соединений. Шпоночные и шлицевые соединения. Сборка узлов с подшипниками качения. Сборка ременной передачи. Сборка зубчатых и червячных передач. Паяние. Лужение. Применение склеивания при сборке. 
	
	

	Тема 2.4. Износ деталей машин и станков.
	Содержание
	16
	2

	
	Сущность явления износа. Характер износа различных деталей оборудования. Определение износа деталей. Предельные износы.
	
	

	Тема 2.5. Пути и средства повышения долговечности оборудования.
	Основные факторы, увеличивающие продолжительность работы оборудования между ремонтами. Улучшение смазки как важная мера борьбы с износом оборудования.
	16
	2

	Тема 2.6. Способы восстановления и упрочнения деталей.
	Содержание
	16
	3

	
	Применение различных способов сварки и наплавки. Применение автоматических способов сварки и наплавки. Восстановление изношенных деталей металлизацией. Наплавка цветных металлов. Восстановление и упрочнение изношенных деталей электролитическими и химико-термическими способами. Восстановление и упрочнение  деталей электроискровой обработкой. Критерии выбора способа восстановления и упрочнения деталей.
	
	

	Тема 2.7. Ремонт неподвижных соединений и трубопроводов.
	Содержание
	20
	3

	
	Ремонт неподвижных соединений. 

Ремонт трубопроводов.
	
	

	Тема 2.8. Ремонт деталей и узлов гидравлических и пневматических систем оборудования. 
	Содержание
	20
	3

	
	Выявление и устранение неполадок в работе гидросистем. Ремонт цилиндров гидросистем, штоков и поршней. Ремонт насосов, регулирующих и управляющих устройств гидросистем. Ремонт пневматических и пневмогидравлических приводов.
	
	

	
	Лабораторные работы:
1. Конструкция винтового механизма.                                                         
2. Конструкция кривошипно-шатунного механизма.

3. Конструкция эксцентрикового механизма.

4. Конструкция ременной передачи.
5. Конструкция зубчатой передачи.

6. Конструкция домкратов.
7. Конструкция кранов.

8. Конструкция лебедки.

9. Конструкция неподвижных и подвижных соединений.
10. Конструкция трубопроводов.

11. Типовые схемы гидравлического привода для возвратно-поступательного движения.
Практические занятия:
1. Классификация типовых деталей, передающих вращательные движения.
2. Классификация подъемно-транспортных средств.
3. Определение явления износа деталей машин.
4. Определение способов восстановления и повышения долговечности деталей.

5. Ремонт  неподвижных соединений.

6. Ремонт  подвижных соединений.

7. Ремонт трубопроводов.

8. Ремонт деталей и узлов гидро- и пневмо- систем.
	28
2
2
2

4
4
2

2

2

4
2
2
42
6
6
6
6
6
6
4
2

	

	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ 2.

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной, справочной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).

Ознакомление с нормативной документацией.

Самостоятельное изучение и повторение правил выполнения чертежей и технологической документации по ЕСКД и ЕСТД.

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление отчетов и подготовка к их защите.

Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы

1. Самостоятельная работа с учебником: чтение  указанного преподавателем параграфа технического текста, выписки из  текста ответов на вопросы, составленные преподавателем.

2. Выполнение схем  ремонтируемых узлов и механизмов.

3. Составление простейших кинематических схем станков согласно требованиям.

4. Изучение  технических данных и маркировки различных станков по учебной или справочной  литературе, составление сводной таблицы.

5. Изучение  назначения и технических данных деталей и узлов гидро- и пневмооборудования по учебной или справочной   литературе, составление сводной таблицы.

6. Подготовка сообщений или презентация путей повышения долговечности оборудования нового поколения или с использованием профессиональных  информационных систем.

7. Составление тематических кроссвордов или ребусов.
	93
	

	
	
	

	Учебная практика (производственное обучение)                          
Виды работ:

- проведение подготовительных работ для монтажа и сборки оборудования: изготовление    

  приспособлений, выбор инструментов и материалов; 

-сборка узлов и механизмов средней сложности с применением специальных приспособлений;

- установка и монтаж  станин, узлов, рукояток, механизмов; 
- ознакомление с подъемными механизмами;

-управление подъемно-транспортным оборудованием;

-определение износа деталей машин;

-ремонт трубопроводов;

-ремонт соединений;

-ремонт деталей и узлов гидро- и пневмооборудования;
	72
	

	Производственная практика  

Виды работ:                           

- чтение ремонтных схем; 

-- проведение подготовительных работ для монтажа и сборки оборудования: изготовление    

  приспособлений, выбор инструментов и материалов; 

- установка и монтаж  станин, узлов, рукояток, механизмов; 

 - ознакомление с подъемными механизмами;

-определение износа деталей машин;

-ремонт трубопроводов;

-ремонт соединений;

-ремонт деталей и узлов гидро- и пневмооборудования;
- устранение дефектов, обнаруженных при сборке и испытании  узлов, агрегатов и машин;

-испытание сосудов, работающих под давлением;

-регулировка зубчатых передач;

-запрессовка деталей на гидравлических и винтовых механических прессах.
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Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 

3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач).
4. условия реализации программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация программы модуля предполагает наличие учебных кабинетов:
 «Основы слесарных, сборочных и ремонтных работ»,
 «Технические измерений», 

«Материаловедения», 

«Технической графики», 

«Электротехники»;
 мастерских: 

«Слесарная», 

«Слесарно-сборочная по ремонту оборудования»; 
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета:
-рабочие места по количеству обучающихся;

-рабочее место преподавателя; 

-комплект деталей, инструментов, приспособлений;

-комплект учебно-методической документации;

-наглядные пособия (по устройству станков, инструменту, ремонту оборудования, агрегатов и машин).

Технические средства обучения:

-компьютер;

-телевизор;

-проектор;

-лицензионное программное обеспечение профессионального назначения.

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской: 

- рабочие места по количеству обучающихся;

- рабочее место мастера п/о;

- станки:  сверлильные, заточные, 
- комплекты режущих, измерительных инструментов;

- приспособления;

- заготовки;

- средства индивидуальной защиты.

Реализация программы модуля предполагает обязательную производственную практику.

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест:
- рабочие места по количеству работающих;.

- станки: сверлильные, заточные;

- верстаки слесарные;

- наборы режущих инструментов;

- наборы слесарных инструментов;

- наборы измерительных инструментов;

- приспособления;

- заготовки;

- средства индивидуальной защиты.

4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:
     1. Башкин,В.И. «Справочник слесаря-инструментальщика», М., «Академия»,2012г.

2. Гельберг, Б.Т., Пекелис Г.Д. «Ремонт промышленного оборудования», М., «Высшая школа», 2013 г.

3. Макиенко, Н.И. «Общий курс слесарного дела», М., «Высшая школа»,2012 г.

4. Пекелис. Г.Д., Гельберг, Б.Т. «Технология ремонта металлорежущих станков» Ленинград, «Машиностроение» 2011 г.

5. Покровский, Б.С., Скакун, В.А. «Справочник слесаря», М., «Академия», 2013 г.

6. Чумаченко Ю.Т. «Материаловедение и слесарное дело», Ростов-на Дону, «Феникс», 2012 г.

Дополнительные источники:

     1. Ишков, М.Н. «От махин до роботов» М., «Современник» 1990 г.

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Лекционно-практические занятия проводятся в специализированных кабинетах. Производственное обучение обучающихся, осваивающих образовательные программы СПО  осуществляется в учебных и учебно-производственных мастерских, а также  на    предприятиях  и  в  учреждениях и организациях различных организационно-правовых форм на основе прямых договоров, заключаемых между предприятием, учреждением, организацией и образовательным учреждением.

Дисциплины и модули, изучение которых предшествовало освоению данного модуля:
 - техническая графика;

 - основы материаловедения;

 - технические измерения;

 - основы слесарных и сборочных работ.
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение  по междисциплинарному курсу (курсам):
наличие среднего или высшего профессионального образования по специальностям машиностроительного и металлообрабатывающего производства. 
 Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой

Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты имеющие среднее или высшее профессиональное образование по специальностям металлообрабатывающего производства.
Мастера: наличие 5-6 квалификационного разряда по профессии «Слесарь»  с обязательной стажировкой    в профильных организациях  не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.
5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля 
(вида профессиональной деятельности)

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.


	-демонстрация навыков разборки и сборки сборочных единиц, узлов и механизмов, машин, оборудования, агрегатов;
сборочных единиц, узлов и механизмов, машин, оборудования, агрегатов;


	-устный фронтальный и комбинированный опрос;

-выполнение практической работы


	Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.
	-демонстрация навыков регулировки и испытания 

сборочных единиц, узлов и механизмов, машин, оборудования, агрегатов;

-сборочных единиц, узлов и механизмов, машин, оборудования, агрегатов;
	-устный фронтальный и комбинированный опрос;

-выполнение практической работы


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели 
оценки результата
	Формы и методы
контроля и оценки

	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	-объяснение значимости выполнения слесарной обработки деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента;
	Наблюдение и оценка  практических занятий, уроков производственного обучения,  проф. олимпиад и внеурочную деятельность.  



	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	участие в работе кружка технического творчества;

- участие в олимпиадах профессионального мастерства;

- наличие положительных результатов по производственному обучению и производственной практике;
	Оценка эффективности и правильности принимаемых решений на практических занятиях, уроках производственного обучения,                         производственной практике.



	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	- выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в слесарной обработке деталей, изготовлении,                                сборке и ремонте приспособлений, режущего и измерительного инструмента;

-оценка эффективности и качества выполнения;
	Наблюдение и  оценка эффективности и правильности самоанализа принимаемых решений на практических занятиях, уроках производственного обучения, производственной практике.



	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	- отбор и использование информации для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития;

- самоанализ и коррекция  результатов собственной работы
	Наблюдение и  оценка эффективности и правильности выбора информации для выполнения слесарной обработки деталей, изготовлении, сборке и ремонте приспособлений, режущего и  измерительного инструмента.


	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	- отбор и использование необходимой информации для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития;
- использование различных источников,  включая  электронные;

- работа с ресурсами Интернета;
	Оценка эффективности и правильности использования информационно-коммуникативных технологий в профессиональной деятельности.

	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
	- взаимодействие с участниками производственного процесса: обучающимися, преподавателями и мастерами производственного обучения, рабочими и руководителями предприятия, цехов, участков при прохождении производственной практики;
	Наблюдение и оценка планов, конспектов внеурочной деятельности.

	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).

	- демонстрация осознанного и ответственного отношения к требуемой деятельности и др. 
	Оценка решения ситуационных  и профессиональных задач.
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