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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ производственной ПРАКТИКИ
0. Область применения программы
Рабочая программа учебной практики является  составной частью основной профессиональной образовательной программы, разработанной  в соответствии с ФГОС СПО по профессии 
15.01.30 Слесарь 
         Место учебной практики в структуре ОПОП
Рабочая программа учебной практики содержится в рамках профессиональных модулей:
 ПМ.01 Слесарная обработка деталей, изготовление,  сборка и ремонт приспособлений   режущего и измерительного инструмента
ПМ. 02 Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.
ПМ.03 Разборка, ремонт, сборка и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.
Рабочая программа учебной  практики  может быть использована в дополнительном профессиональном образовании : профессиональная подготовка, повышение квалификации и переподготовка по профессиям: 18466 Слесарь механосборочных работ, 18559 Слесарь-ремонтник 
0. Цели и задачи учебной практики (производственного обучения) УП
Целью учебной  практики является:
- комплексное освоение обучающимся всех видов профессиональной деятельности по профессии среднего профессионального образования, формирования общих и профессиональных компетенций, а так же приобретении опыта практической работы обучающимся по профессии 15.01.30 Слесарь 
         Задачами учебной практики (производственного обучения) являются: 
- формирование у обучающихся первоначальных практических профессиональных умений в рамках модулей ОПОП НПО по основному виду профессиональной деятельности (ВПД) для освоения рабочей профессии;
-обучение трудовым приемам, операциям и способам выполнения трудовых процессов, характерных для  профессии и необходимых для последующего освоения ими общих и профессиональных компетенций по избранной профессии;
 -закрепление и совершенствование первоначальных практических профессиональных умений обучающихся. 
С целью овладения  таким видом профессиональной деятельности как:
                   ВПД 01 Слесарная обработка деталей, изготовление,  сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента                                          
иметь практический опыт: 
ПО 01. 01 Слесарной обработки деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента;
ПО 01.02 Сборки приспособлений, режущего и измерительного инструмента;
ПО 01.03 Ремонта приспособлений, режущего и измерительного инструмента  

уметь: 
У 01.01 Обеспечивать безопасность работ;
У 01.02 Выполнять слесарную обработку деталей с применением универсальной оснастки;
У 01.03 Выполнять сборку приспособлений, режущего и измерительного инструмента;
У 01.04 Выполнять ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента;
У 01.05 Выполнять закалку простых инструментов;
У 01.06 Нарезать резьбы метчиками и плашками с проверкой по калибрам;

С целью овладения таким  видом профессиональной деятельности как:
ВПД. 02 Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.
иметь практический опыт:  
ПО 02.01 Сборки сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов;
ПО 02.02 Регулировки и испытания сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов; 
уметь:
У 02. 01 Обеспечивать безопасность работ;
У 02.02 Выполнять сборку и регулировку простых узлов и механизмов;
У 02.03 Выполнять слесарную обработку и пригонку деталей с применением универсальных приспособлений;
У 02.04 Выполнять сборку узлов и механизмов средней сложности с применением специальных приспособлений;
 У02.05 Выполнять сборку деталей под прихватку и сварку;
У 02.06 Выполнять резку заготовок из прутка и листа на ручных ножницах и ножовках;
У 02.07 Выполнять снятие фасок;
У 02.08 Сверлить отверстия по разметке, кондуктору на простом сверлильном станке, а также пневматическими и электрическими машинками;
У 02.09 Нарезать резьбы метчиками и плашками;
У 02.10 Выполнять разметку простых деталей;
У 02.11 Соединять детали и узлы пайкой, клеями, болтами и холодной клепкой;
У 02.12 Выполнять разметку, шабрение, притирку деталей и узлов средней сложности;
У 02.13 Выполнять элементарные расчеты по определению допусков, посадок и конусности;
У 02.14 Выполнять пайку различными припоями;
У 02.15 Выполнять сборку сложных машин, агрегатов и станков под руководством слесаря более высокой квалификации;
У 02.16 Управлять подъемно-транспортным оборудованием с пола;
У 02.17 Выполнять строповку и увязку грузов для подъема, перемещения;
У 02.18 Выполнять установку и складирование;
У 02.19 Выполнять разделку внутренних пазов, шлицевых соединений эвольвентных и простых;
У 02.20 Выполнять подгонку натягов и зазоров, центрирование монтируемых деталей, узлов и агрегатов;
У 02.21 Выполнять монтаж трубопроводов, работающих под давлением воздуха и агрессивных спецпродуктов;
У 02.22 Выполнять статическую и динамическую балансировку узлов машин и деталей сложной конфигурации на специальных балансировочных станках;
У 02.23 Устранять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов, агрегатов, машин;
У 02.24 Запрессовывать детали на гидравлических и винтовых механических прессах;
У 02.25 Участвовать в монтаже и демонтаже испытательных стендов, в сборке, регулировке и испытании сложных экспериментальных и уникальных машин под руководством слесаря более высокой квалификации;
У 02.26 Выполнять сборку, регулировку и отладку сложных машин, контрольно-измерительной аппаратуры, пультов и приборов, уникальных и прецизионных агрегатов и машин, подборку и сборку крупногабаритных и комбинированных подшипников;
У 02.27 Испытывать сосуды, работающие под давлением, а также испытывать на глубокий вакуум;
У 02.28 Выполнять снятие необходимых диаграмм и характеристик по результатам испытания и сдачу машин ОТК;
У 02.29 Проводить испытания собранных узлов и механизмов на стендах и прессах гидравлического давления, на специальных установках;
У 02.30 Собирать, регулировать и испытывать узлы и механизмы средней сложности;
У 02.31 Устранять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов и механизмов;
У 02.32 Выполнять регулировку зубчатых передач с установкой заданных чертежом и техническими условиями боковых и радиальных зазоров;
У 02.33 Выполнять статическую и динамическую балансировку различных деталей простой конфигурации на специальных балансировочных станках с искровым диском, призмах и роликах;
У 02.34 Выполнять сборку, регулировку и испытание сложных узлов агрегатов, машин и станков;
У 02.35 Выполнять притирку и шабрение сопрягаемых поверхностей сложных деталей и узлов;
У 02.36 Выполнять монтаж и демонтаж испытательных стендов;
У 02.37 Проверять сложное уникальное и прецизионное металлорежущее оборудование на точность и соответствие техническим условиям;
У 02.38 Выполнять монтаж трубопроводов, работающих под высоким давлением воздуха (газа) и спецпродуктов;
У 02.39 Выполнять статическую и динамическую балансировку деталей и узлов сложной конфигурации;
ВПД.03 Разборка, ремонт, сборка и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.
Иметь практический опыт:
ПО 03.01 Разборки и сборки узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин;
ПО 03.02 Ремонта узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин;
ПО 03.03 Испытания узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин;
уметь:
У 03.01  Обеспечивать безопасность работ;
У 03.02  Выполнять разборку, ремонт, сборку и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин;
У 03.03  Выполнять слесарную обработку деталей;
У 03.04  Выполнять промывку, чистку, смазку деталей и снятие залива;
У 03.05  Выполнять работы с применением пневматических, электрических инструментов и на сверлильных станках;
У 03.06 Изготавливать приспособления для ремонта и сборки;
У 03.07 Выполнять ремонт футерованного оборудования и оборудования, изготовленного из защитных материалов и ферросилиция;
У 03.08 Выполнять разборку, сборку и уплотнение фаолитовой и керамической аппаратуры и коммуникаций;
У 03.09  Выполнять такелажные работы при перемещении грузов с помощью простых грузоподъемных средств и механизмов, управляемых с пола, и специальных приспособлений;
У 03. 10 На составлять дефектные ведомости ремонт;
У 03.11 Выполнять разборку, ремонт и сборку узлов и оборудования в условиях напряженной и плотной посадок;


0. Количество часов на освоение производственной практики :
Рабочая программа рассчитана на прохождение обучающимися учебной  практики в объеме   учебной нагрузки на обучающегося:
	        Наименование ПМ
	Всего часов
	1 семестр
	2 семестр
	3 семестр
	4 семестр
	5 семестр
	6
семестр

	    ПМ.01 Слесарная обработка деталей, изготовление,  сборка и ремонт приспособлений режущего и измерительного инструмента
	204
	-
	204
	-
	-
	-
	-

	ПМ.02  Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.
	216
	-
	-
	-
	216
	-
	     -

	ПМ.03 Разработка, ремонт, сборка и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.
	564
	-
	-
	-
	-
	204
	    360    

	  ИТОГО:
	984
	-
	-
	-
	216
	204
	    360




2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ  ПРАКТИКИ
Результатом освоения программы учебной  практики является освоение обучающимися  профессиональных и общих компетенций в рамках модулей ОПОП СПО по основным видам профессиональной деятельности (ВПД)
ВПД 01 Слесарная обработка деталей, изготовление,  сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента   
ВПД. 02 Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.
ВПД.03 Разборка, ремонт, сборка и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.
                                      
необходимых для последующего освоения ими профессиональных (ПК) и общих (ОК) компетенций по избранной профессии.
	Код компетенций
	Наименование результата освоения практики

	ПК 1.1
ПК 1.2. 
ПК 1.3.
	 Выполнять слесарную обработку деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента.
Выполнять сборку приспособлений, режущего и измерительного инструмента.
 Выполнять ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента 

     

	ПК 2.1
ПК 2.2. 
	 Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.
 Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов



	ПК 3.1
ПК 3.2
ПК 3.3
 
	. Выполнять разборку и сборку узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.
 Выполнять ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.
 Выполнять испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.


	
ОК 1.   
ОК 2.                        

ОК 3. 

ОК 4.
ОК 5.
ОК 6. 

ОК 7.

	 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
 Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентам
Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей) 
 




3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ производственной ПРАКТИКИ

3.1. Объем производственной практики и виды учебной работы

	№
	Виды учебной работы
	Объем часов

	1
	Учебная нагрузка (всего)
	984

	
	В том числе:
	

	
	Практические занятия
	956

	
	[bookmark: _GoBack]дифференцированный зачет
	28

	
	Итоговая аттестация  по производственной практике проводится в форме  дифференцированного зачета












	











	Наименование 
профессионального модуля, тем 
(подтем)
	
Виды работ
	Объем
часов

	ПМ.01 Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента
	
	204

	                                                                                         1 курс


	                                                                                         2 семестр


	 Тема№1
 Инструктаж по  технике безопасности. Вводные занятие
	Ознакомление обучающихся с предприятием , с режимом работы, формами организации труда и правилами внутреннего распорядка.
Правильная организация рабочего места. 
Правила и нормы безопасности труда: требования безопасности к производственному оборудованию и производственному процессу, электробезопасность, пожарная безопасность.
 Режущий инструмент.
	7

	
Тема № 2 Разметка плоскостная
	
	7

	
  2.1     Разметка   плоскостная
	Инструктаж по ТБ
Разметка плоских поверхностей. Подготовка поверхностей к разметке. Нанесение параллельных рисок. Деление окружности на равные части(3,4,6 частей). Заточка кернера, чертилки и ножек циркуля. Устройство ШЦ-1.Упражнение по измерению заготовок согласно чертежу.
	7

	Тема №3 
Рубка, гибка, правка металла
	
	7

	
3.1 Рубка, гибка, правка металла
	   Инструктаж по ТБ.  
Техника рубки.Правильная установка зубила при рубке в тисках.  Установка зубила при рубке листового металла.   Рубка листового металла.   Рубка широких поверхностей: прорубание канавок крейцмейсерем, срубание выступов  зубилом. Правка и рихтовка представляют собой операции по выправке металла, заготовок и деталей, имеющих вмятины, выпучины, волнистость, коробления, искривления и др. 
Правка листового металла. Правка искривлённых после закалки деталей. Точность рихтовки может составлять 0,01-0,05мм. 
     Гибка прямоугольной скобы: схема для      определения длины скобы, гибка одного конца.                                                                            Гибка второго конца, формирование скобы. 
   Гибка хомутика: изгибание плоскогубцами на оправке, формирование хомутика. Гибка втулки в круглых оправках: эскиз втулки, последовательность гибки. 
	7

	Тема №4 
Опиливание
	
	21

	4.1 Опиливание широких и узких плоских поверхностей
	Инструктаж по ТБ. 
Подготовка рабочего места: организация рабочего места, выбор напильников и насадка на них ручек. Балансировка напильника: отработка рабочего места при опиливании, отработка рабочих движений и балансировка напильника.
  

	7

	4.2 Опиливание открытых и закрытых плоских поверхностей 
	Инструктаж по ТБ.
 Сопряжение под углом 90 градусов под острым и тупым углами. Проверка плоскостности по линейке, проверка углов угольником, шаблоном и простым углом. 


	7

	4.3 Опиливание параллельных  плоских поверхностей 

	Инструктаж по ТБ. Опиливание параллельных поверхностей: опиливание с проверкой кронциркулем, опиливание с проверкой штангенциркулем 

	7

	Тема№5  
Резка металла 
	
	21

	5.1Резка металла ручной ножовкой 
	Инструктаж по ТБ.
 Подготовка ножовочного полотна к работе, отработка рабочей позы при резке ножовкой, отработка рабочих приёмов резки на тренажере, резка металла без поворота ножовочного полотна, резка полосового металла и прутков квадратного сечения, резка тонкого листового металла, резка металла с поворотом ножовочного полотна.

	7

	5.2 Резка металла ручными ножницами
	Инструктаж по ТБ. 

Отработка приёмов работы ножницами, резка ножницами по внешним рискам, резка металла ручными рычажными ножницами. 

	7

	5.3 Резка труб труборезом
	Инструктаж по ТБ. 
Резка труб труборезом 

	7

	Тема№6 
Сверление, развертка 
	


	14

	6.1 Сверление сквозных и глухих отверстий
	Инструктаж по ТБ. 
 Сверление глухих отверстий на заданную глубину осуществляют по втулочному упору на сверле или измерительной линейке, закрепленной на станке. Сверление сквозного  отверстия в угольнике производят путём закрепления его в тисках на деревянной подкладке. Сверление по разметке: разметка отверстия, исправление смещенного отверстия.
  Сверление глухих отверстий на заданную глубину: по втулочному упору, по измерительной линейки. Сверление отверстий: в плоскости, расположенной под углом к другой плоскости, на цилиндрической поверхности, в полых деталях. 
  Сверление отверстий с уступами: рассверливанием, с уменьшением диаметра отверстий.
Кольцевое сверление: сердцевина детали (стержень) , деталь, кольцевое сверло (резец). 

	7

	6.2 Зенкерование и развертывание
	Инструктаж по ТБ.
 Зенкерование отверстий под коническую головку болта (заклёпку), зенкерование отверстий под цилиндрическую головку болта, развёртывание отверстий на станке машинными развёртками. Зенкерованием называется процесс  обработки зенкерами цилиндрических и конических необработанных отверстий в деталях. Инструментом, которым выполняют зенкерование, является зенкер, который, как и сверло, закрепляют в коническом отверстии 

	7

	Тема№7
Комплексные работы
	


	42

	7.1 Изготовление молотка по чертежу
	Инструктаж по ТБ.  
Изготовление  производственных деталей и с применением ранее изученных слесарных операций. Контроль качества выполненных работ.
  Работы выполняют по рабочим чертежам, картам технологического процесса с использованием современных приспособлений и инструмента.
   Подбор  изделий для учебно-производственных работ должен включать все изученные операции, использование различных видов оборудования и инструмента.

	7

	7.2 Опиливание параллельных плоских поверхностей
	
 Инструктаж по ТБ.
 Опиливание параллельных поверхностей: опиливание с проверкой кронциркулем, 
Развернуть кронциркуль настолько, чтобы он с легким трением перемещался по заготовке и при этом не испытывал давления.
Опиливание с проверкой штангенциркулем.
Производить замер в двух – трех местах, не допуская перекоса губок штангенциркуля и добываясь нормального усилия при измерении.
	7

	7.3 Опиливание под острым углом 90 градусов
	Инструктаж по ТБ. 
Опилить перекрестным штрихом последовательно с начало плоским  драчевым, а затем личным напильником.
Проверить плоскостность опиленных поверхностей линейкой, параллельность – кронциркулем а толщину – штангенциркулем.

	7

	7.4 Опиливание фасок
	Инструктаж по ТБ. 
Опиливаем все кромки так чтобы не оставались острых углов.
Зачищаем угли наждачной бумагой.

	7

	7.5 Сверление сквозных отверстий. 
	 Инструктаж по ТБ. 
Подбор сверла, разметка точки сверления, выставить пробное отверстие на глубину 1,4 режущей части сверла.
Проверить совпадение с разметкой и плавно нажимая на ручку подачи просверлить отверстие насквозь    
                                                                                                                                                                                                                                                                                                    
	7

	7.6 Опиливание молотка до точности 4 класса 
	Инструктаж по ТБ. 

Проверяем  заготовку по всем параметрам и доводим до чистоты обработки 4 класса по точности +- 0,02

	7

	Тема № 8  Сборочные работы с применение сварки, наплавка валиков , дуговая сварка пластин
	
	42

	8.1Инструктаж по ТБ. Инструктаж по содержанию занятии. Наплавка валиков при нижнем положении пластин
	
Учебно-производственные задачи курса. Трудовая дисциплина в сварочной мастерской, организация рабочего места, соблюдение эл.безопасности. Охрана труда. Ознакомление со сварочным оборудованием и аппаратурой. Тренировка в возбуждении сварочной дуги и поддержание ее горения.
Наплавка отдельных валиков на стальные пластины ( по прямой, по квадрату, по окружности, по спирали).
Наплавка смежных и параллельных валиков в различных направлениях (слева направо, справа налево, от себя, к себе).
Наплавка уширенных валиков. 
	7

	8.2 Дуговая сварка при нижнем положении пластин
	Инструктаж по ТБ.
Выполнение стыкового соединения без зазора, скоса кромок и смещения кромок односторонним швом вертикального расположенным электродом.
При выполнении этих упражнений надо следить , чтобы не образовался прожог металла в корне шва. Для этого надо замедлить движение электродом на кромках пластин.
	7

	8.3 Дуговая сварка при нижнем положении пластин
	Инструктаж ТБ.
Выполнение стыкового соединения двух пластин одинаковой  толщины, собранных в стык без разделки кромок, зазора и с зазором между ними от 1 до 4 мм, двухсторонным швом при различном расположении электрода.
Выполнение нахлесточного соединения двухсторонним швом при различном положении электрода.
	7

	8.4 Наплавка валиков при наклонном положении пластин
	Инструктаж по ТБ.
Наплавить широкий  валик  способами на подъем и спуск на пластину, наклонную под углом 15, 30, 45, 60 градусов.
Электрод расположить под углом 70-75 градусов  к поверхности пластины; затем следует наплавить широкий валик движением электрода по спирали, расплавленный металл в сварочную ванну необходимо подавать боле мелкими каплями.

	7

	8.5 Дуговая сварка при наклонном положении пластин
	Инструктаж по ТБ.
Выполнение стыковых соединений при наклоне пластин под углом 15, 30, 45 и 60 градусов к горизонтальной плоскости без скоса кромок односторонним швом.
После сборки пластин наклоненных под углом выполняют ниточный шов электродом, расположенным углом вперед, следя за равномерным расплавлением кромок обеих пластин. Движение электродом можно осуществлять по одному из трех вариантов (по траектории острого угла; лесенкой; перемещением электрода на 3-4 диаметра вверх вдоль пластины).

	7

	8.6 Дуговая наплавка при вертикальном положении пластин
	Инструктаж по ТБ. 
Выполнение односторонних однослойных и многослойных многопроходных вертикальных швов нахлесточных соединений на пластинах толщиной 3-8 мм, расположенных вертикально, без скоса кромок и зазора.
Сначала накладывается корневой шов движением электрода лесенкой. При наличии зазора 1-2 мм между кромками движения электродом следует осуществлять по траектории острого угла. Угл наклона электрода к линии шва 75-80 градусов. Чтобы не допустить подрезов.

	7

	Тема № 9
Нарезание резьбы.
	
	14

	9.1 
Нарезание резьбы в сквозных и глухих отверстиях.
	Инструктаж по ТБ.
Определение диаметра сверла для обработки отверстия под резьбу и просверливание сквозных отверстий. При нарезании резьбы метчиком применяются различные охлаждающие жидкости для уменьшения трения.
Правой рукой нажимать на вороток вдоль оси, а левой поворачивать его в право пока метчик не врежется на 1-2 вика в отверстие и не займет устойчивое положение. Взять вороток за рукоятки двумя руками и вращать по направлению резьбы с перехватом рук через каждое полоборота, делать периодический 1.4 оборота в обратную сторону. Что способствует обламыванию и выпаданию стружки из отверстия и тем предупреждает заедание инструмента. 

	7

	9.2
Нарезание резьбы плашками

	Инструктаж по ТБ.
Определить по чертежу диаметр и систему резьбы и длину нарезаемой части.
Смазать конец стержни маслом. Установить разрезную плашку в плашкодержатель.
Наложить плашку на нарезаемый конец стерня, ладонью правой руки нажимать на корпус плашки вниз; левой рукой вращать по часовой стрелке плашкодержатель, пока заборная часть плашки не врежется в стержень; затем, вращая плашкодержатель за ручки делать 1 – 2 оборота в направлении нарезания резьбы и пол – оборота – в обратную сторону для дробления стружки.
	7

	Тема № 10  
Клёпка
	.

	14

	  
10.1. Клепка  листового металла
	Инструктаж по ТБ.
Подготовить заготовку по чертежу; просверлить отверстие по размеру; снять по краям отверстие фаску , а для потайных заклепок отверстия раззенковать. Ввести в отверстие снизу стержень заклепки, несколькими ударами молотка осадить склепываемые листы, устранить зазор между ними, боковыми ударами молотка придать головке необходимую форму.

	14

	Тема №11 
Пайка и лужение  
	
	14

	
11.1. Пайка и лужение  цветных металлов
	Инструктаж по ТБ.

Подготовка деталей к пайке и лужению. Подготовка припоев и флюсов.
На очищенное место нанести раствор хлористого цинка и посыпать его порошком сухого нашатырного спирта, равномерно нагреть поверхность заготовки паяльной лампой до температуры плавления полуды, которую наносить от прудка распределяя по всей поверхности лужении.
Плотно подогнуть спаиваемые места, протравить места спая раствором серной кислоты, подготовит медно-цинковый припой, уложить припой на место спая и  обвезать тонкой проволокой, осторожно ввести в зону пламени спаиваемые заготовки и внимательно следить за процессом плавления, медленно охладить деталь, зачистить шов от излишков припоя.

	14

	Тема №12 
Шабрение
	
	7

	
12.1. Шабрение и доводка заготовки
	Инструктаж по ТБ.
Выбрать соответствующий шабер, принять рабочее положение такой же, как при опиливании, установить шабер по отношению к обабатываемой поверхности под углом 25-30 градусов режущая кромка должна находится на окрашенной поверхности, соскоблить слой металла с окрашенных мест за ход шабера вперед.

	7

	Дифференцированный зачет
	
	8

	ВСЕГО
	
	204

	Общее количество часов
	
	204




	2 курс

	4 семестр

	ПМ 02 Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов
	
	216

	Тема № 1 Вводные занятие. Инструктаж по технике безопасности.
	Инструктаж по ТБ.
Несчастные случаи на производстве – ушибы ,ранения  и  т.д. – называются промышленным травматизмом ,который чаще всего происходит  по двум причинам: в следствии недостаточного освоения рабочими производственных навыков и отсутствия необходимого опыта в обращении с инструментом  и оборудованием; из за невыполнения правил безопасности труда и правил внутреннего распорядка.
До начала работы необходимо: надев спецодежду, проверить, что бы у нее не было свисающих концов . Рукава надо застегнуть  или закатать выше локтя;
Проверить слесарный верстак ,  который должен быть прочным и устойчивым , соответствовать  росту рабочего. Слесарные тиски должны быть исправны, прочно закреплены на верстаке, ходовой винт должен вращаться в гайке легко, губки тисков иметь  хорошую  насечку ;
Подготовить рабочее место;  Освободить нужную для работы площадь,  удалив все посторонние предметы;
Источником возникновения пожаров могут быть; токи короткого замыкания, образующие электрическую дугу ; перегрев электрических сетей и электрооборудования ; подшипников, ременных передач; искровые разряды статического электричества;  пламя;  лучистая энергия;  искры.

	7

	Тема № 2 Сборка, регулировка и испытание неподвижных соединений и трубопроводных систем.
	
	14


	2.1 Сборка, регулировка и испытание неподвижных соединений.
	Инструктаж по ТБ,
Сборка разъемных соединенный – сборка узлов при помощи резьбовых соединений, фиксирование и соединений деталей болтами, винтами и шпильками. Применение механизированных инструментов при затяжки. Стопорение резьбового соединения контргайкой, проволокой, самоконтраящейся гайкой и т.д. Контроль качества сборки.
	7

	2.2 Сборка, трубопроводных систем.
	Инструктаж по ТБ, Сборка трубопроводных систем – подбор труб и соединительных элементов, арматуры и приборов. Выполнение неразъемных и разъемных соединений в трубопроводах. Установка уплотнителей в трубопроводных систем. Контроль сборки на герметичность.

	7

	Тема № 3 Сборка, регулировка и испытание механизмов передачи движения.
	
	28

	3.1 Сборка, регулировка и испытание ременной и цеповой передачи
	Инструктаж по ТБ.
Сборка ременной передачи – сборка разъемных и целевых шкивов на коническом и цилиндрическом концах вала со шпонкой. Пригонка шпонки и к шпоночному пазу. Сборка шкивов на шлицевых валах. Проверка параллельности валов. Балансировка шкивов. Проверка их на биение. Установка, проверка и регулировка натяжных ремней. Контроль качества сборки.
Сборка цепных передач – пригонка, установка и крепление звездочек на валах. Проверка взаимной параллельности валов. Проверка нп радиальное и торцевое биение. Монтаж цепи и ее регулировка.  Проверка натяжения цепных передач. Установка смазочных устройств.
	7

	3.2 Сборка, регулировка и испытание червячной и фрикционной передачи
	Инструктаж по ТБ. 
Сборка червячных передач – Монтаж червячного колеса. Установка его на вал. Проверка установки, фиксация колеса на валу. Проверка положения осей опор валов червячной пары, монтаж червячной пары в корпусе. Проверка правильности зацепления по зазору и пятну контакта. Регулировка зацепления. Монтаж охлаждающих и смазочных систем.
Сборка фрикционных передач – ознакомление с конструкцией фрикционных передач, разновидностями фрикционных муфт и техническим требованиям к фрикционным передачам. Подготовка деталей передачи к сбору. Сборка фрикционных муфт различных видов на валах, их регулировка.
	7

	3.3.  Сборка, регулировка и испытание цилиндрических зубчатых передач
	Инструктаж по ТБ.
Установка зубчатых колес на валах, их фиксация. Проверка правильности установки подшипников. Установка вал с зубчатым колесом в корпус. Регулировка зацепления зубчатых колес.  РЕГУЛИРОВКА БОКОВЫХ ЗАЗОРОВ.  Проверка зацепления по пятну контакта. Проверка радиального и торцевого биения.
	7

	3.4.  Сборка, регулировка и испытание конической зубчатой передачи
	Инструктаж по ТБ.
Установка и фиксация конических зубчатых колес на валах. Проверка расположения опор  валов. Установка и регулировка положения валов с зубчатыми колесами в корпусе. Проверка угла установки валов по зацеплению конических зубчатых колес., проверка передачи по пятну контакта. Проверка радиального и торцевого биения.
	7

	Тема № 4.  Сборка, регулировка и испытание механизмов поступательного движения.
	Инструктаж по ТБ.
Проверка деталей, поданных на сборку. Контроль плоских, призматических и цилиндрических направляющих и присоединяемых элементов. Пригонка направляющих к сопрягаемых деталям. Проверка плоскостей прилегания на прямолинейность, параллельность и перпендикулярность. Проверка взаимоперемещений деталей узла.

	56

	Тема № 5. Сборка регулировка и испытание механизмов преобразования движение
	Инструктаж по ТБ.
Проверка деталей, поданных на сборку. Сборка кривошипно-шатунного механизма, сборка поршневых групп. Установка шатуна по шейке кривошипа, пригонка вкладышей кривошипной головки шатуна. Установка с выверкой и обеспечением соосности коренных подшипников вала. Балансировка и укладка вала, смазывание, проверка хода и регулировка кривошипно-шатунной группы.
Сборка эксцентриковых механизмов – пригонка  хомутика по диску, регулировка зазора. Контроль сборки, его смазывание и регулировка.
Сборка кулисного механизма – проверка положения плоскостей кулисы и комня, регулировка хода сухаря, регулировка механизма.
	49

	Тема № 6.  Сборка, регулировка и испытание гидравлических и пневматических приводов и передач
	
	42

	Тема № 7. Общая сборка механизмов и машин. Их регулировка и испытание.
	

	14

	7.1. Сборка металлоконструкций, механизмов и машин
	Инструктаж по ТБ.
Общая сборка машин. Установка сборочных баз ( станины, корпуса, каретки или другой неразборной сборочной единицы). Монтаж узлов на ных. Регулировка механизмов, проверка их взаиморасположения.
	7

	7.2. Испытание собранных машин.
	Инструктаж по ТБ.
Испытание машин на холостом ходу, определение и устранение дефектов сборки.
Испытание машин под нагрузкой, проверка точности регулировки машин согласно техническим условиям. Окончательная регулировка машин.
	7



	ДИФФЕРЕНЦИРОВАННЫЙ ЗАЧЕТ
	6

	Всего
	
	216

	Общее количество часов
	
	216

	

	3 курс

	5семестр

	ПМ 03 Разборка, ремонт, сборка и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин
	
	204

	Тема № 1 Вводные занятие. Инструктаж по технике безопасности
	Инструктаж по ТБ. 
Несчастные случаи на производстве – ушибы ,ранения  и  т.д. – называются промышленным травматизмом ,который чаще всего происходит  по двум причинам: в следствии недостаточного освоения рабочими производственных навыков и отсутствия необходимого опыта в обращении с инструментом  и оборудованием; из за невыполнения правил безопасности труда и правил внутреннего распорядка. 
    До начала работы необходимо: надев спецодежду, проверить, что бы у нее не было свисающих концов . Рукава надо застегнуть  или закатать выше локтя; 
Проверить слесарный верстак ,  который должен быть прочным и устойчивым , соответствовать  росту рабочего. Слесарные тиски должны быть исправны, прочно закреплены на верстаке, ходовой винт должен вращаться в гайке легко, губки тисков иметь  хорошую  насечку ; 
     Подготовить рабочее место;  Освободить нужную для работы площадь,  удалив все посторонние предметы; 
       Источником возникновения пожаров могут быть; токи короткого замыкания, образующие электрическую дугу ; перегрев электрических сетей и электрообарудования ; подшипников, ременных передач; искровые разряды статического электричества;  пламя;  лучистая энергия;  искры.


	7

	Тема № 2Разборка, ремонт, сборка, регулировка и испытание неподвижных соединений и трубопроводных систем.
	Инструктаж по ТБ,
Ремонт штифтовых соединений – извлечение сломанного штифта, обеспечение сносности и исправление посадочного отверстия, прогонка и установка нового штифта.
Сборка разъемных соединенный – сборка узлов при помощи резьбовых соединений, фиксирование и соединений деталей болтами, винтами и шпильками . Применение механизированных инструментов при затяжки. Стопорение резьбового  соединения контргайкой, проволокой, самоконтраящейся гайкой и т.д. Контроль качества сборки.
Ремонт трубопроводов – применение трубопроводных систем в станках, машинах и промышленных устройствах. Трубы; материал, способы изготовления и назначения. Стандартные размеры тру, соединительные части трубопровода( муфты, фланцы, арматура).
Сборка трубопроводных систем – подбор труб и соединительных элементов, арматуры и приборов. Выполнение неразъемных и разъемных  соединений в трубопроводах. Установка уплотнителей в трубопроводных систем. Контроль сборки на герметичность.
	42

	Тема № 3Разборка,  ремонт, сборка, регулировка и испытание механизмов передачи движения.
	
	28

	3.1Разборка, ремонт,  сборка, регулировка и испытание  ременной и цеповой передачи
	Инструктаж по ТБ.
Ремонт ременной передачи – определить виды износа и дефектов шкивов, износ ремня,   ремонт обода, ступиц, спиц. Обеспечения установленного передаточного отношения передачи.
Сборка ременной передачи – сборка разъемных и целевых шкивов на коническом и цилиндрическом концах вала со шпонкой. Пригонка шпонки и к шпоночному пазу. Сборка шкивов на шлицевых валах. Проверка параллельности валов . Балансировка шкивов. Проверка их на биение. Установка, проверка и регулировка натяжных ремней. Контроль качества сборки.
Ремонт цепных передач – определить выди износа звездочек и цепных передач. Ремонт зубьев, звездочек, ремонт цепей( замена звеньев и изношенных втулок).
Сборка цепных передач – пригонка, установка и крепление звездочек на валах. Проверка взаимной  параллельности валов. Проверка нп радиальное и торцевое биение. Монтаж цепи и ее регулировка.  Проверка натяжения цепных передач. Установка смазочных устройств.

	7

	3.2 Разборка, ремонт, сборка, регулировка и испытание червячной и фрикционной передачи
	Инструктаж по ТБ. 
Ремонт червячной передачи – определить виды износа червяка и червячного колеса; замена червяка и обода червячного колеса; перемена активно работающего профиля червячного колеса, устранение люфта в передаче.
Сборка червячных передач – Монтаж червячного колеса. Установка его на вал. Проверка установки, фиксация колеса на валу. Проверка положения осей опор валов червячной пары, монтаж червячной пары в корпусе. Проверка правильности зацепления по зазору и пятну контакта. Регулировка зацепления. Монтаж охлаждающих и смазочных систем.
Ремонт муфт -  функции, выполняемые муфтами в машинах.  Основные виды постоянных соединительных муфт; втулочные, жесткие компенсирующие, упругие компенсирующие и демпфирующие. Замена муфт, выверка соосности валов.
Сборка фрикционных передач – ознакомление с конструкцией фрикционных передач, разновидностями фрикционных муфт и техническим требованиям к фрикционным передачам. Подготовка деталей передачи к сбору. Сборка фрикционных муфт различных видов на валах, их регулировка.

	7

	3.3.  Разборка, ремонт,  сборка, регулировка и испытание цилиндрических зубчатых передач
	Инструктаж по ТБ.
Ремонт зубчатых передач – определение шага, модуля зацепления, диаметров зубатого колеса, размеров головки и ножки зуба, угла зацепления. Замена зубчатой пары, замена малого колеса, установка нового венца, наплавка зуба, перемена активно работающего профиля. Обработка зубьев после наплавки.
Сборка зубчатой передачи - установка зубчатых колес на валах, их фиксация. Проверка правильности установки подшипников. Установка вал с зубчатым колесом в корпус. Регулировка зацепления зубчатых колес.  Регулировка боковых зазоров.  Проверка зацепления по пятну контакта. Проверка радиального и торцевого биения.
	7

	3.4.  Разборка, ремонт, сборка, регулировка и испытание конической зубчатой передачи
	Инструктаж по ТБ.
Ремонт зубчатых передач – определение шага, модуля зацепления, диаметров зубатого колеса, размеров головки и ножки зуба, угла зацепления. Замена зубчатой пары, замена малого колеса, установка нового венца, наплавка зуба, перемена активно работающего профиля. Обработка зубьев после наплавки.
Сборка зубчатой передачи - установка и фиксация конических зубчатых колес на валах. Проверка расположения опор  валов. Установка и регулировка положения валов с зубчатыми колесами в корпусе. Проверка угла установки валов по зацеплению конических зубчатых колес., проверка передачи по пятну контакта. Проверка радиального и торцевого биения.
	7

	Тема № 4.  Разборка, ремонт, сборка, регулировка и испытание механизмов поступательного движения.
	Инструктаж по ТБ.
Проверка деталей, поданных на сборку. Контроль плоских, призматических и цилиндрических направляющих и присоединяемых элементов. Пригонка направляющих к сопрягаемых деталям. Проверка плоскостей прилегания на прямолинейность, параллельность и перпендикулярность. Проверка взаимоперемещений деталей узла.

	28

	Тема № 5. Разборка, ремонт, сборка регулировка и испытание механизмов преобразования движение
	Инструктаж по ТБ.
Ремонт деталей кривошипно-шатунных,  кривошипно-кулисных и кулачковых механизмов – определение назначение этих механизмов в передаче; основные детали. Виды и нормы износа поршней и колец, шатунов, кривошипов, коленчатых валов, кулачков, замена изношенных деталей.
Сборка механизмов - проверка деталей, поданных на сборку. Сборка кривошипно-шатунного механизма, сборка поршневых групп. Установка шатуна по шейке кривошипа, пригонка вкладышей кривошипной головки шатуна. Установка с выверкой и обеспечением сносности коренных подшипников вала. Балансировка и укладка вала, смазывание, проверка хода и регулировка кривошипно-шатунной группы.
Сборка эксцентриковых механизмов – пригонка  хомутика по диску, регулировка зазора. Контроль сборки, его смазывание и регулировка.
Сборка кулисного механизма – проверка положения плоскостей кулисы и камня, регулировка хода сухаря, регулировка механизма.

	35

	Тема № 6.  Разборка, ремонт, сборка, регулировка и испытание гидравлических и пневматических приводов и передач
	Инструктаж по ТБ.
Ремонт деталей и узлов пневмо- и гидроаппаратуры – определение виды износа пневмоцилиндров, труб, пневмокамер, клапанов, гибких элементов в пневмокамерах. Ремонт штоков, замена уплотнителей, регулирующей и управляющей аппаратуры.
Ознакомление с устройством гидронасосов, гидромоторов, гидроцилиндров, распределителей, регулирующей и контролирующей аппаратурой.
Разборка и сборка устройств и аппаратуры, монтаж и регулировка различных систем гидравлического привода.
Ознакомление с элементами и аппаратурой систем пневматического привода, устройством воздухоочистителя, компрессора, насосов, контрольно-распределительной аппаратура.
Монтаж и регулировка различных систем пневматического привода.

	42

	Тема № 7. Общая сборка механизмов и машин. Их регулировка и испытание.
	

	14

	7.1. Сборка металлоконструкций, механизмов и машин
	Инструктаж по ТБ.
Общая сборка машин. Установка сборочных баз ( станины, корпуса, каретки или другой неразборной сборочной единицы). Монтаж узлов на ных. Регулировка механизмов, проверка их взаиморасположения.
	7

	7.2. Испытание собранных машин.
	Инструктаж по ТБ.
Испытание машин на холостом ходу, определение и устранение дефектов сборки.
Испытание машин под нагрузкой, проверка точности регулировки машин согласно техническим условиям. Окончательная регулировка машин.
	7

	ДИФФЕРЕНЦИРОВАННЫЙ ЗАЧЕТ
	8

	ВСЕГО
	204

	6 семестр
	360

	Тема № 1 Вводные занятие. Инструктаж по технике безопасности
	Инструктаж по ТБ.
Несчастные случаи на производстве – ушибы ,ранения  и  т.д. – называются промышленным травматизмом ,который чаще всего происходит  по двум причинам: в следствии недостаточного освоения рабочими производственных навыков и отсутствия необходимого опыта в обращении с инструментом  и оборудованием; из за невыполнения правил безопасности труда и правил внутреннего распорядка.
До начала работы необходимо: надев спецодежду, проверить, что бы у нее не было свисающих концов . Рукава надо застегнуть  или закатать выше локтя;
Проверить слесарный верстак ,  который должен быть прочным и устойчивым , соответствовать  росту рабочего. Слесарные тиски должны быть исправны, прочно закреплены на верстаке, ходовой винт должен вращаться в гайке легко, губки тисков иметь  хорошую  насечку ;
Подготовить рабочее место;  Освободить нужную для работы площадь,  удалив все посторонние предметы;
Источником возникновения пожаров могут быть; токи короткого замыкания, образующие электрическую дугу ; перегрев электрических сетей и электрообарудования ; подшипников, ременных передач; искровые разряды статического электричества;  пламя;  лучистая энергия;  искры.

	7

	Тема №2 Разборка, ремонт, сборка, регулировка и испытание неподвижных соединений и трубопроводных систем.
	Инструктаж по ТБ,
Ремонт штифтовых соединений – извлечение сломанного штифта, обеспечение сносности и исправление посадочного отверстия, прогонка и установка нового штифта.
Сборка разъемных соединенный – сборка узлов при помощи резьбовых соединений, фиксирование и соединений деталей болтами, винтами и шпильками . Применение механизированных инструментов при затяжки. Стопорение резьбового  соединения контргайкой, проволокой, самоконтраящейся гайкой и т.д. Контроль качества сборки.
Ремонт трубопроводов – применение трубопроводных систем в станках, машинах и промышленных устройствах. Трубы; материал, способы изготовления и назначения. Стандартные размеры тру, соединительные части трубопровода( муфты, фланцы, арматура).
Сборка трубопроводных систем – подбор труб и соединительных элементов, арматуры и приборов. Выполнение неразъемных и разъемных  соединений в трубопроводах. Установка уплотнителей в трубопроводных систем. Контроль сборки на герметичность.
	70

	Тема № 3Разборка,  ремонт, сборка, регулировка и испытание механизмов передачи движения.
	
	42

	3.1-3.2Разборка, ремонт,  сборка, регулировка и испытание  ременной и цеповой передачи
	Инструктаж по ТБ.
Ремонт ременной передачи – определить виды износа и дефектов шкивов, износ ремня,   ремонт обода, ступиц, спиц. Обеспечения установленного передаточного отношения передачи.
Сборка ременной передачи – сборка разъемных и целевых шкивов на коническом и цилиндрическом концах вала со шпонкой. Пригонка шпонки и к шпоночному пазу. Сборка шкивов на шлицевых валах. Проверка параллельности валов . Балансировка шкивов. Проверка их на биение. Установка, проверка и регулировка натяжных ремней. Контроль качества сборки.
Ремонт цепных передач – определить выди износа звездочек и цепных передач. Ремонт зубьев, звездочек, ремонт цепей( замена звеньев и изношенных втулок).
Сборка цепных передач – пригонка, установка и крепление звездочек на валах. Проверка взаимной  параллельности валов. Проверка нп радиальное и торцевое биение. Монтаж цепи и ее регулировка.  Проверка натяжения цепных передач. Установка смазочных устройств.

	14








	3.3- 3.4 Разборка, ремонт, сборка, регулировка и испытание червячной и фрикционной передачи
	Инструктаж по ТБ. 
Ремонт червячной передачи – определить виды износа червяка и червячного колеса; замена червяка и обода червячного колеса; перемена актино работаюшено профиля червячного колеса, устранение люфта в передаче.
Сборка червячных передач – Монтаж червячного колеса. Установка его на вал. Проверка установки, фиксация колеса на валу. Проверка положения осей опор валов червячной пары, монтаж червячной пары в корпусе. Проверка правильности зацепления по зазору и пятну контакта. Регулировка зацепления. Монтаж охлаждающих и смазочных систем.
Ремонт муфт -  функции, выполняемые муфтами в машинах.  Основные виды постоянных соединительных муфт; втулочные, жесткие компенсирующие, упругие компенсирующие и демпфирующие. Замена муфт, выверка соосности валов.
Сборка фрикционных передач – ознакомление с конструкцией фрикционных передач, разновидностями фрикционных муфт и техническим требованиям к фрикционным передачам. Подготовка деталей передачи к сбору. Сборка фрикционных муфт различных видов на валах, их регулировка.

	14

	3.5.  Разборка, ремонт,  сборка, регулировка и испытание цилиндрических зубчатых передач
	Инструктаж по ТБ.
Ремонт зубчатых передач – определение шага, модуля зацепления, диаметров зубатого колеса, размеров головки и ножки зуба, угла зацепления. Замена зубчатой пары, замена малого колеса, установка нового венца, наплавка зуба, перемена активно работающего профиля. Обработка зубьев после наплавки.
Сборка зубчатой передачи - установка зубчатых колес на валах, их фиксация. Проверка правильности установки подшипников. Установка вал с зубчатым колесом в корпус. Регулировка зацепления зубчатых колес.  Регулировка боковых зазоров.  Проверка зацепления по пятну контакта. Проверка радиального и торцевого биения.
	7

	3.6.  Разборка, ремонт, сборка, регулировка и испытание конической зубчатой передачи
	Инструктаж по ТБ.
Ремонт зубчатых передач – определение шага, модуля зацепления, диаметров зубатого колеса, размеров головки и ножки зуба, угла зацепления. Замена зубчатой пары, замена малого колеса, установка нового венца, наплавка зуба, перемена активно работающего профиля. Обработка зубьев после наплавки.
Сборка зубчатой передачи - установка и фиксация конических зубчатых колес на валах. Проверка расположения опор  валов. Установка и регулировка положения валов с зубчатыми колесами в корпусе. Проверка угла установки валов по зацеплению конических зубчатых колес., проверка передачи по пятну контакта. Проверка радиального и торцевого биения.
	7

	Тема № 4.  Разборка, ремонт, сборка, регулировка и испытание механизмов поступательного движения.
	Инструктаж по ТБ.
Проверка деталей, поданных на сборку. Контроль плоских, призматических и цилиндрических направляющих и присоединяемых элементов. Пригонка направляющих к сопрягаемых деталям. Проверка плоскостей прилегания на прямолинейность, параллельность и перпендикулярность. Проверка взаимоперемещений деталей узла.

	70

	Тема № 5. Разборка, ремонт, сборка регулировка и испытание механизмов преобразования движение
	Инструктаж по ТБ.
Ремонт деталей кривошипно-шатунных,  кривошипно-кулисных и кулачковых механизмов – определение назначение этих механизмов в передаче; основные детали. Виды и нормы износа поршней и колец, шатунов, кривошипов, коленчатых валов, кулачков, замена изношенных деталей.
Сборка механизмов - проверка деталей, поданных на сборку. Сборка кривошипно-шатунного механизма, сборка поршневых групп. Установка шатуна по шейке кривошипа, пригонка вкладышей кривошипной головки шатуна. Установка с выверкой и обеспечением соосности коренных подшипников вала. Балансировка и укладка вала, смазывание, проверка хода и регулировка кривошипно-шатунной группы.
Сборка эксцентриковых механизмов – пригонка  хомутика по диску, регулировка зазора. Контроль сборки, его смазывание и регулировка.
Сборка кулисного механизма – проверка положения плоскостей кулисы и комня, регулировка хода сухаря, регулировка механизма.

	70

	Тема № 6.  Разборка, ремонт, сборка, регулировка и испытание гидравлических и пневматических приводов и передач
	Инструктаж по ТБ.
Ремонт деталей и узлов пневмо- и гидроаппаратуры – определение виды износа пневмоцилиндров, труб, пневмокамер, клапанов, гибких элементов в пневмокамерах. Ремонт штоков, замена уплотнителей, регулирующей и управляющей аппаратуры.
Ознакомление с устройством гидронасосов, гидромоторов, гидроцилиндров, распределителей, регулирующей и контролирующей аппаратурой.
Разборка и сборка устройств и аппаратуры, монтаж и регулировка различных систем гидравлического привода.
Ознакомление с элементами и аппаратурой систем пневматического привода, устройством воздухоочистителя, компрессора, насосов, контрольно-распределительной аппаратура.
Монтаж и регулировка различных систем пневматического привода.

	77

	Тема № 7. Общая сборка механизмов и машин. Их регулировка и испытание.
	
	14

	7.1. Сборка металлоконструкций, механизмов и машин
	Инструктаж по ТБ.
Общая сборка машин. Установка сборочных баз ( станины, корпуса, каретки или другой неразборной сборочной единицы). Монтаж узлов на них. Регулировка механизмов, проверка их взаиморасположения
	7

	7.2. Испытание собранных машин.
	Инструктаж по ТБ.
Испытание машин на холостом ходу, определение и устранение дефектов сборки.
Испытание машин под нагрузкой, проверка точности регулировки машин согласно техническим условиям. Окончательная регулировка машин.
	7

	ДИФФЕРЕНЦИРОВАННЫЙ ЗАЧЕТ
	
	10

	ВСЕГО
	
	360

	Итого
	564




4.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ  ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
4.1. Требования к материально-техническому обеспечению
Программа учебной практики реализуется в учебных мастерских: слесарной и сварочной
Оборудование слесарной мастерской:
- рабочее место мастера производственного обучения;
 - посадочные места по количеству обучающихся;
-верстак слесарный – 25 шт;
- комплект рабочих инструментов;
- измерительный и разметочный и режущий инструмент;
На мастерскую:
- сверлильные станки -4 шт;
- заточной станок;
- плита правочная;
- стол демонстрационный;
- тиски;
- вытяжная и приточная вентиляция.
Комплект учебно-наглядных пособий

Оборудование сварочной мастерской:
- демонстрационное место мастера производственного обучения;
- посадочные места по количеству обучающихся;
- верстак с тисками;
- угловая отрезная машина;
- комплект слесарных инструментов;
- измерительный, разметочный и режущий инструмент;
- приточно-вытяжная вентиляция;
- комплект учебно-наглядных пособий;
 -стол монтажно-сборочный  - 3 шт
- аппарат для полуавтоматической сварки – 3шт
- сварочные трансформаторы ТДС – 8 шт
- сварочные трансформаторы с выпрямительным блоком – 3 шт
- пост газовой сварки с кислородно-пропановой смесью – 1 шт
- станки сверлильные – 1 шт;
- станки заточные – 1 шт;
- станок отрезной – 1 шт;

4.2. Общие требования  к организации образовательного процесса
Учебная практика проводится мастерами производственного обучения при освоении обучающимися профессиональных компетенций и реализуется  рассредоточено, чередуясь с теоретическими занятиями, при условии обеспечения связи между содержанием практики и результатами обучения в рамках модулей ОПОП СПО по профессии 151903.02 Слесарь  Сроки проведения практики устанавливаются колледжем в соответствии с учебным планом ОПОП СПО. 

4.3. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Мастера производственного обучения, осуществляющие руководство учебной практикой обучающихся, должны иметь квалификационный разряд  по профессии на 1-2 разряда выше, чем предусматривает ФГОС, высшее или среднее  профессиональное  образование по профилю профессии, проходить обязательную стажировку в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года.

4.5. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники:
     1. Башкин, В.И. «Справочник слесаря-инструментальщика», М., «Академия»,2006г.
1. Гельберг, Б.Т., Пекелис Г.Д. «Ремонт промышленного оборудования», М., «Высшая школа», 2007 г.
1. Макиенко, Н.И. «Общий курс слесарного дела», М., «Высшая школа»,2006 г.
1. Пекелис, Г.Д., Гельберг Б.Т. «Технология ремонта металлорежущих станков» Ленинград, «Машиностроение» 2009 г.
1. Покровский, Б.С., Скакун В.А. «Справочник слесаря», «Академия», 2008 г.
1. Чумаченко, Ю.Т. «Материаловедение и слесарное дело», Ростов-на Дону, «Феникс», 2009 г.

Дополнительные источники:
     1. Ишков, М.Н. «От махин до роботов» М., «Современник» 1990 г
5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
Контроль и оценка результатов освоения учебной практики осуществляется мастером  производственного обучения в процессе проведения занятий, а также выполнения обучающимися учебно-производственных заданий. В  результате освоения учебной практики  в рамках профессиональных модулей обучающиеся проходят промежуточную аттестацию  в форме дифференцированного зачета.

	Результаты обучения (освоенный практический опыт)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	ПК 1.1 Выполнять слесарную обработку деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента.

	Наблюдение за выполнением трудовых приёмов и операций во время проведения учебной практики мастером п/о. Фронтальный и индивидуальный опрос
Экспертная оценка выполнения заданий по учебной практике.

	ПК1.2 Выполнять сборку приспособлений, режущего и измерительного инструмента.

	Наблюдение за выполнением трудовых приёмов и операций во время проведения учебной практики мастером п/о. Фронтальный и индивидуальный опрос
Экспертная оценка выполнения заданий по учебной практике.

	ПК.1.3 Выполнять ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента 

	Наблюдение за выполнением трудовых приёмов и операций во время проведения учебной практики мастером п/о. Фронтальный и индивидуальный опрос
Экспертная оценка выполнения заданий по учебной практике.

	ПК2.1 Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов
	Наблюдение за выполнением трудовых приёмов и операций во время проведения учебной практики мастером п/о. Фронтальный и индивидуальный опрос
Экспертная оценка выполнения заданий по учебной практике.

	ПК2.2 Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов


	Наблюдение за выполнением трудовых приёмов и операций во время проведения учебной практики мастером п/о. Фронтальный и индивидуальный опрос
Экспертная оценка выполнения заданий по учебной практике.

	ПК3.1. Выполнять разборку и сборку узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.


	Наблюдение за выполнением трудовых приёмов и операций во время проведения учебной практики мастером п/о. Фронтальный и индивидуальный опрос
Экспертная оценка выполнения заданий по учебной практике.

	ПК3.2 Выполнять ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.

	Наблюдение за выполнением трудовых приёмов и операций во время проведения учебной практики мастером п/о. Фронтальный и индивидуальный опрос
Экспертная оценка выполнения заданий по учебной практике.

	ПК3.3 Выполнять испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.

	Наблюдение за выполнением трудовых приёмов и операций во время проведения учебной практики мастером п/о. Фронтальный и индивидуальный опрос
Экспертная оценка выполнения заданий по учебной практике.





